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A\ OSTRZEZENIE

Przed obstuga lub praca pompy Tuthill Mag-Drive przeczytaé¢ instrukcje obstugi.
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A\ OSTRZEZENIE

Magnesy w magnetycznie sprzeganych pompach wytwarzajg bardzo silne pola magnetyczne. W nastepujacych
sytuacjach nalezy zachowac¢ szczegdlng ostroznosé:

Rozruszniki serca — Magnesy moga zaktéci¢ prace rozrusznikéw serca. Te magnesy powinny by¢
utrzymywane z dala od wszelkich rozrusznikéw serca. Z powodu zagrozen zdrowia wywotywanych przez
magnesy, waznosc¢ tego stwierdzenia nie moze by¢ przeceniana.

Karty kredytowe — Magnesy moga uszkodzi¢ informacje na pasku magnetycznym karty kredytowe;.

Komputery, tasmy komputerowe i dyski komputerowe — Magnesy mogg uszkodzi¢ informacje
urzadzen pamieci.

Zegarki — Magnesy moga wptywac na dziatanie tradycyjnych zegarkéw napedzanych sprezyng
mechaniczng , a takze uktaddéw elektronicznych i urzadzen sterowanych elektronicznie.

Przyrzady elektroniczne — Silne pole magnetyczne moze zmienia¢ skalowanie czutych przyrzadéw
i urzadzen elektronicznych lub uszkodzic je.

Atmosfera wybuchowa — Magnesy z ziem rzadkich i materiaty magnetyczne mogq wytwarzac iskry poprzez
kontakt podczas przemieszczania. Nigdy nie przemieszcza¢ magnesow z ziem rzadkich w atmosferach
wybuchowych, poniewaz iskrzenie moze spowodowaé zapton atmosfery.

A\ OSTRZEZENIE

Magnetycznie sprzegane pompy (BEZUSZCZELKOWE - wedtug definicji Instytutu Hydraulicznego)
nie zawierajg uszczelnien dynamicznych. Mozliwo$¢ wyciekéw jest wiec mocno zredukowana.

Jednak wszystkie materiaty podlegajg Scieraniu i naprezeniom, ktére moga prowadzi¢ do niesprawnosci,
powodujgc wycieki. Bez prawidtowych zabezpieczen wyciek niebezpiecznych ptynéw jest potencjalnie
niebezpieczny i moze powodowac powazne obrazenia lub $mieré, a takze stwarza¢ zagrozenie dla $rodowiska.

Uzytkownicy muszg zrozumiec i przeciwdziata¢ temu potencjalnemu zagrozeniu niezaleznie od tego,
pompa ktérego producenta jest uzywana. Jezeli pompowany ptyn jest niebezpieczny, nalezy zastosowac
odpowiednie monitorowanie w celu zapewnienia wczesnego ostrzegania o kazdym wycieku. W przypadku
niepewnosci metod dostepnych do monitorowania danego zastosowania nalezy skontaktowac sie z firmami
inzynieryjnymi w celu uzyskania wytycznych konstrukcii.

Magnetycznie sprzezone pompy moga sie roziaczaé. W celu ponownego zatgczenia muszg by¢ zatrzymywane.
Praca roztagczonego urzgdzenia moze zniszczyé magnesy i z powodu bardzo gwattownego wzrostu ciepta
spowodowaé powazne niebezpieczenstwo eksplozji, jesli uzywane sg ptyny o niskiej temperaturze zaptonu.

Magnetycznie sprzezone pompy nie sg przeznaczone do pracy na sucho.
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Opis ogoiny

Pompy Tuthill serii MD sg magnetycznie sprzeganymi wersjami pomp Tuthill serii GlobalGear. Pompy
te dziatajg na opisanej nizej zasadzie przektadni wewnetrznej. Nie zawierajg one zadnych uszczelnien
dynamicznych, wiec mozliwos¢ przeciekdw jest bardzo zredukowana. Instrukcja serwisowa Nr 67 dla pomp
serii Mag-Drive jest dostepna na stronie www.tuthillpump.com. Dostepne modele — patrz tabela ponize;j.

A\ OSTRZEZENIE

Nieprzestrzeganie tych instrukcji moze spowodowacé powazne obrazenia ciata lub $mier¢.
Nie przystepowac do pracy z instalacjg pompy Tuthill przed wykonaniem czynnosci opisanych ponizej.
Odtaczy¢ naped tak, by nie mégt by¢ uruchamiany podczas wykonywania prac.

Przejrze¢ Arkusz Danych Bezpieczenstwa Materiatu (MSDS) dotyczacy pompowanego ptynu, w celu
okreslenia jego charakterystyki i zalecen niezbednych dla zapewnienia bezpiecznej obstugi.

Poprzez przewody ssacy lub wylotowy roztadowa¢ wszelkie cisnienie wewnatrz pompy.
Wszystkie pompy Tuthill zawierajg pozostatosci oleju hydraulicznego z testu produkcyjnego w fabryce.

Nalezy okresli¢, czy jest on zgodny z ptynem, ktéry bedzie pompowany. Jezeli ptyn jest nieodpowiedni,
przed uzyciem pompa musi by¢ doktadnie wyptukana.

Materiat Wielkosé Standardpwy Ma}<s. B Maks. Mak§.’ rc.'>2’nica .l\’/la.ks..
budowy pompy rozmiar gniazda | wydajnosé predkosé cisnien cisnienie
CALE USGPM | LPM PSID | BAR | PSI | BAR
MDO015 1 1/2 NPT 15 56,7 | 1800 200 | 13,8 | 300 | 20,6
Zeliwo MDO030 1 1/2 NPT 30 [113,5] 1800 200 13,8 | 300 20,6
MDO080 2” 125# Kotierz 80 [302,8] 1500 200 | 13,8 | 300 | 20,6

MDO015 11/2 NPT 10 37,8 1200 150 10,3 300 20,6
Stal MDO030 11/2 NPT 20 75,7 1200 150 10,3 300 20,6
nierdzewna MDO080 2" 150# Kotnierz 50 189,2] 1000 150 10,3 300 20,6
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Zasada pompowania

+

L - 0

Pompy Tuthill serii MG wykorzystujg zasade pompowania zebatej przekladni wewnetrznej. Sg tylko dwie
poruszajace sie czesci. Dziatanie pompowania jest oparte na wirniku, kole luznym i odlewie rozdzielajgcym
0 ksztatcie sierpowym, zintegrowanym z pokrywa.

Moment obrotowy przytozony do wirnika jest przekazywany do kotfa luznego, z ktérym sie zazebia.
Przestrzeh pomiedzy $rednicg zewnetrzng kota luznego a wewnetrzng srednicg wirnika jest uszczelniona przez
element sierpowy.

Podczas uruchamiania pompy zeby wychodzg z zazebienia, zwiekszajac objetos¢. Wytwarza to
czesciowe podcisnienie, wciggajace ptyn do pompy przez port ssacy.

Plyn wypetnia przestrzenie pomiedzy zebami kota luznego i wirnika i jest przenoszony przez przegrode
sierpowg do strony cisnieniowej pompy.

Gdy zeby zazebiajq sie po stronie cisnieniowej, ptyn jest wyttaczany z przestrzeni i na zewnatrz poprzez
port wylotowy.

Prawidlowa instalacja

Nieprawidtowa instalacja pompy charakteryzuje sie zwykle stabymi stanami ssania dla obstugiwanego
ptynu. W celu unikniecia odparowywania ptynu stany ssania powinny by¢ minimalizowane. Jezeli stany
podcisnienia wymuszajg parowanie ptynu, wystgpi kawitacja, powodujaca utrate wydajnosci, przedwczesne
zuzycie i hatasliwg prace.

Dla optymalnych osiggéw pompy przewdd ssacy musi by¢ przynajmniej tak duzy, jak odpowiadajacy
mu port pompy. W celu unikniecia nadmiernych spadkéw ci$nienia musi by¢ on szczelny i powinien by¢
mozliwie krétki. Umieszczenie filtra siatkowego po stronie ssania pompy uniemozliwi wnikanie do pompy
wszelkich ciat statych lub materiatéw sciernych, ktére mogtyby spowodowaé uszkodzenia wewnetrzne.

Uwaga: Tarcie rurociggu wzrasta w szybkim stopniu wraz ze wzrostem lepkosci. Dla danej pompy
i silnika konieczne sg wieksze rurociggi w celu utrzymania tego samego cisnienia pompy przy zmianie z ptynu
rzadkiego na gesty.

Podczas pracy z ptynami o wysokiej lepko$ci w celu unikniecia kawitacji predkos¢ pompy musi by¢
zmniejszana a wielkos¢ przewoddw musi byé zwiekszana.

W Zadnym wypadku pompa nie powinna by¢ wykorzystywana do podtrzymywania obcigzeh rurociagu
zewnetrznego. Rurocigag i inne wyposazenie powinny by¢ niezaleznie podpierane.

Przewod wylotowy musi by¢ zaprojektowany z uwzglednieniem maksymalnej wartosci cisnienia pompy.
Nadmierne cisnienie mogtoby spowodowac¢ uszkodzenie silnika i/lub pompy. Jezeli z pompa nie zostat
dostarczony zawor roztadowania cisnienia, muszg by¢ zastosowane inne pewne srodki zabezpieczenia przed
cisnieniem. Moga to by¢ zawory bezpieczenstwa, przetgczniki odcinania ci$nienia lub inne podobne urzadzenia.

Kazda instalacja pompy powinna posiada¢ dobry fundament. Jego budowa powinna by¢ dostatecznie
mocna dla utrzymania pompy sztywno oraz dla amortyzacji wszelkiego naprezenia lub udaru, ktére mogg
wystapi¢. Instalacja powinna by¢ wypoziomowana, sprawdzona pod wzgledem prawidtowego ufozenia
rurociggu, a nastepnie pewnie zamocowana.
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Pompy powinny by¢ wypetnione ptynem podczas instalowania. Nigdy nie powinny pracowac na sucho.

Pompy serii MG posiadajg wewnetrzne odpowietrzenie, ktére czyni je kierunkowymi. Kierunek obrotéw
jest podawany od strony watu pompy. Jesli nie podano inaczej, kierunek obrotéw jest zaktadany jako zgodny
z ruchem wskazoéwek zegara, co oznacza, ze port ssania jest z prawej strony pompy, patrzac od strony
watu. Praca pompy w kierunku przeciwnym niz podano moze spowodowac uszkodzenie zaréwno pompy, jak
i magnesow.

W kazdym przypadku zauwazenia niepokojacych standw predkosci, cisnienia, podcisnienia lub lepkosci,
prosze konsultowac sie z personelem Tuthill.

Pompa Tuthill jest pompg wyporowa. Gdy pompa sie obraca, ptyn jest wypierany na strone wylotowg
pompy. Jezeli przewdd wylotowy jest zamkniety, cisnienie bedzie wzrasta¢ do chwili roztaczenia magnesoéw,
zatrzymania i/lub uszkodzenia urzgdzenia napedowego, rozerwania lub pekniecia pompy lub rozerwania
rurociggow. Moze to spowodowaé powazne obrazenia ciata lub smieré. W celu unikniecia takiego zdarzenia
wymagane jest stosowanie zaworu odcigzenia cisnienia. Zalecany jest zawdr odcigzajacy, ktory kieruje
przeptyw z powrotem do zbiornika zasilajgcego.

Pompy dostarczane z fabryki z zaworami odcigzajacymi sg zmontowane dla kierunku obrotéw zgodnych
z ruchem wskazowek zegara lub przeciwnych do ruchu wskazéwek zegara, zgodnie ze specyfikacjg. Wkret
regulacyjny musi zawsze wskazywac¢ w kierunku przewodu ssacego. Jezeli chcemy zmieni¢ kierunek obrotow,
zespot zaworu odcigzajgcego musi byé zdemontowany i obrécony o 180°, a wspornik musi byé obrécony o 180°.

Ograniczenia ci$nienia

Standardowe modele posiadajg wartosci cisnienia podane na stronie 4. Standardowe kanistry sg
zaprojektowane tak, aby wytrzymywa¢ maksymalne cisnienie wylotowe pompy. Uktad wewnetrznego
odpowietrzenia bedzie zwykle powodowat, Ze cisnienie w kanistrze bedzie mniejsze niz cisnienie wylotowe.

A\ OSTRZEZENIE

Przekraczanie maksymalnego cisnienia kanistra moze spowodowac¢ uszkodzenie kanistra i uwolnienie
pompowanego ptynu. W rozdziale Wyposazenie Opcjonalne sg dostepne opcje dla takiego zabezpieczenia.

Dla zastosowan, w ktérych wazne jest ciSnienie w kanistrze, prosze sie konsultowac z fabryka.

Ograniczenia temperatury magnesu

Standardowe pompy sg wyposazone w magnesy zbudowane ze stopu samaru i kobaltu. Magnesy te
nie mogg przekracza¢é maksymalnej temperatury 500°F (260°C). Praca powyzej temperatury maksymalnej
spowoduje trwate zmniejszenie sity magnetycznej. Generalnie wszystkie magnesy poddawane temperaturom
wyzszym niz ich maksymalna wartos¢ utracg czesé lub calg swojg site magnetyczna.

W celu unikniecia uszkodzenia magneséw zalecane jest stosowanie czujnika temperatury. Dalsze
szczegoty sg podane w rozdziale Wyposazenie Opcjonalne na nastepnej stronie.
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Metoda napedu

Naped bezposredni realizowany jest przez tradycyjne sprzegto elastyczne. Jednak nie mozna
spodziewaé sie ze sprzegto elastyczne skompensuje niedopasowanie. W celu okreslenia maksymalnej
wielkosci przesuniecia, ktére moze tolerowacé sprzegto, prosze skontaktowac sie z producentem sprzegta.

Wszystkie zespoty pompy i silnika muszg byé prawidtowo dopasowywane podczas montazu i okresowo
sprawdzane, poniewaz przesuniecie moze wystapi¢ pézniej z powodu zmieniajacych sie warunkow.

Naprezenie rurociggu moze przestawi¢ pompe i wat silnika. W zwigzku z tym caty rurocigg do pompy
musi by¢ prawidtowo podparty. Pompa nie moze dziata¢ jako podpora rury.

Zapewni¢ prawidtowg rozszerzalnos¢ rur, gdy obstugiwane sg gorace ptyny. Poczekaé, az pompa
osiggnie temperature pracy, a nastepnie ponownie sprawdzi¢ dopasowanie.

Zapewni¢ dostateczny luz, 1/16 — 1/18 cala (1,5 — 3 mm) pomiedzy potowami sprzegta, gdy wat jest
w najblizszym potozeniu pracy.

Nigdy nie nalezy polega¢ na wzroku lub dotyku. Podczas dopasowywania pompy uzywa¢ odpowiednich
miernikéw.

Nigdy nie nalezy pozwala¢ na prace pompy bez zatozonych wszystkich oston.

Umieszczenie pompy

Pompa powinna by¢ umieszczona mozliwie najblizej zrédta zasilania i jesli pozwalajg na to warunki,
ponizej poziomu ptynu w zbiorniku. Gdy konieczne jest umieszczenie pompy w studni powinny by¢ wykonane
zabezpieczenia przed zalewaniem. Nalezy zwraca¢ wage na prawidtowe podpieranie rurociggu ssacego
i wylotowego tak, by zadne naprezenia nie byly przyktadane na pompe z powodu ciezaru lub rozszerzania.
Naprezenie rurociggu moze spowodowac przesuniecie, nagrzewanie tozysk, zuzywanie sprzegiet i drgania.
Wazne jest, by uzywany rurocigg byt czysty i wolny od wiéréw lub osadéw kamienia.

Zabezpieczenie filtrem siatkowym

Filtry siatkowe sg stosowane do usuwania czastek zanieczyszczen z uktadu ptynu i przedtuzenia
zywotnosci pompy. Kazda pompa powinna by¢ zabezpieczona przed tymi czastkami przez filtr siatkowy
w przewodzie ssgcym.

Wielkos¢ filtra siatkowego i gestosé oczek siatki okreslane sg przez wielko$¢ przeptywu i lepko$é ptynu.
W celu zyskania zalecen prosze sie skonsultowaé z producentem filtra siatkowego.

Nigdy nie uzywa¢ filira siatkowego z wbudowanym automatycznym obejsciem przewodu ssania
ustawionym na otwieranie przy podcisnieniu 30 cali (750 mm) Hg.

Filtr siatkowy instalowa¢ zgodnie z oznaczonym kierunkiem przeptywu.
Filtr siatkowy musi by¢ dostepny do obstugi serwisowe;j.
Gdy zatrzymywanie podczas obstugi serwisowej nie jest dozwolone, stosowac filtr siatkowy typu duplex.

W celu okreslenia kiedy filtr siatkowy wymaga czyszczenia zapewni¢ miernik podcisnienia w przewodzie
ssacym.

Zapewni¢, by kosze filtra siatkowego byty prawidtowo wzmocnione, tak, by nie zapadaty sie przy
podcisnieniu 30 cali (750 mm) Hg.
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A\ OSTRZEZENIE

W celu zapewnienia bezpiecznej obstugi, przestrzega¢ wszystkich zalecen okreslonych w Arkuszu Danych
Bezpieczenstwa Materiatu (MSDS).

Wszystkie pompy Tuthill zawierajg pozostatos¢ oleju testowego (Mesamol) z testu produkcyjnego fabryki.
Okresli¢, czy jest on zgodny z pompowanym ptynem. Jesli ptyn nie jest zgodny, prosze skonsultowac
sie z fabryka.

Uruchamianie

Przed uruchamianiem pompy wykona¢ dwukrotnie nastepujace kontrole:

Mierniki ci$nienia i podcisnienia powinny byé zainstalowane mozliwie najblizej pompy.

Obracac¢ wat pompy dla upewnienia sie, ze obraca sie on swobodnie bez zacie¢.

Sprawdzi¢ ponownie dopasowanie i upewnic¢ sie, ze wszystkie ostony sg na swoich miejscach.
Upewnic¢ sie, ze rurociag jest niezaleznie podparty i zadne naprezenia nie sg przekazywane do pompy.
Upewnic sie, ze odcigzajacy zawor bezpieczenstwa jest zainstalowany prawidtowo.

Otworzy¢ zawory zasuwowe ssania i wylotu.

Po otwarciu zaworéw zasuwowych sprawdzi¢, czy nie ma wyciekow.

Sprawdzi¢ obracanie si¢ pompy.

N A~ WNE

Po zakonczeniu tych sprawdzen pompa moze by¢ uruchomiona.

A\ OSTRZEZENIE

Pompa nie powinna pracowac¢ na sucho. Jezeli po okoto 60 sekundach nie ma wyptywu ptynu, zatrzymac
pompe i zbada¢ mozliwg przyczyne. Zaniechanie tej czynnosci moze spowodowaé powazne uszkodzenie
magnesow, tulei i/lub czesci metalowych.

Procedura demontazu pompy

Patrz widok pompy na stronie 11.

Chociaz maty demontaz jest mozliwy przy zachowaniu catego zespotu pompy/silnika na miejscu, zaleca
sie jednak, by zespét pompal/silnik zostat odtaczony i przeniesiony do miejsca obstugowego.

A\ OSTRZEZENIE

W pompie bedzie obecnha pozostato§é pompowanego ptynu. W celu zapewnienia bezpiecznej obstugi
wykonywa¢ wszystkie zalecenia okreslone w Arkuszu Danych Bezpieczenstwa Materiatu (MSDS) dotyczacego
pompowanego ptynu.

1. Odtgczy¢ rurociag od portow.
2. W celu zapewnienia prawidlowego ponownego montazu oznakowac pokrywe, obudowe i wspornik.
3. Odkreci¢ wkrety pokrywy, zdja¢ pokrywe, obudowe i luzne koto zebate.
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Przeprowadzi¢ staranng inspekcje ponizszych czesci, sprawdzajac, czy nie ma gtebokich rowkow,
zarysowan lub innych uszkodzen.

i. Srednica wewnetrzna obudowy.

il. Powierzchnia czotowa wirnika

iii. Srednica zewnetrzna wirnika.

iv. Srednica zewnetrzna luznego kota zebatego.

V. Srednica wewnetrzna kota luznego kota zebatego.

Vi. Obie powierzchnie czotowe luznego kota zebatego.

Vii. Srednica zewnetrzna sworznia luznego kota zebatego.

viii. Wewnetrzne powierzchnie pokrywy wraz z elementem sierpowym.

Sprawdzi¢, czy nie ma oznak zuzycia. Zmniejszenie wydajnosci generalnie jest powodowane przez
dziatanie $cierne obcych materiatow w ptynie, co powoduje nadmierne luzy osiowe. Luz osiowy
moze by¢ zmniejszany przez regulowanie fozyska oporowego. Regulacja luzu osiowego — patrz
procedura montazu.

A\ OSTRZEZENIE

Jezeli wymagany jest dalszy demontaz, pompa musi by¢ oddzielona od sprzegta magnetycznego.
Postepowac zgodnie z ponizszymi instrukcjami.

NIE WKLADAC REKI LUB PALCOW POMIEDZY OBUDOWE | ADAPTER. Magnesy s3 bardzo silne i bedg
przycigga¢ wszystkie przedmioty metalowe, moga by¢ zrédtem punktéw przygniecenia. Podczas pracy
Z magnesami nie nosi¢ zegarkéw ani innej bizuterii metalowej. Patrz ostrzezenie na stronie 3.

Niewykonywanie prawidtowych procedur lub uzywanie nieodpowiednich narzedzi moze spowodowaé
obrazenie lub uszkodzenie pompy albo przedmiotéw osobistych.

No

©

10.
11.

12.
13.

14.
15.

16.

Odkreci¢ wkrety, ktére mocujg obudowe tozyska / zewnetrzny podzespét magnesu do adaptera.

Do oddzielenia magnesoéw wewnetrznego i zewnetrznego uzywaé dzwignika srubowego:

i. Do adaptera w miejsce wkretéw wstawic (3) prowadzace sruby dwustronne i wkreci¢ recznie.

ii. Wstawi¢ (1) gwintowang Srube dwustronng do obudowy fozyska i powoli wkreca¢ gwintowang
Srube dwustronng w celu wyciagniecia podzespotu obudowy fozyska / magnesu zewnetrznego.

iii. Kontynuowa¢ wkrecanie gwintowanej sruby dwustronnej az do catkowitego oddzielenia
magnesow wewnetrznego i zewnetrznego.

Od adaptera odtaczy¢ podzespét wspornika pompy, wirnika i kanistra.

Zdjac¢ kanister ze wspornika. Kanister bedzie prawdopodobnie zawierat pozostato$ci pompowanego

ptynu. Zachowac¢ ostroznos¢ podczas zdejmowania, zapewni¢ prosty kierunek $ciggania kanistra.

Wyjac¢ tylny pierscien oporowy i wyjgé magnes wewnetrzny.

Potozy¢ magnes na czystej, niemagnetycznej powierzchni; skontrolowaé czy tuleja magnesu nie ma

uszkodzen lub nadmiernego wytarcia, nastepnie przykry¢ szmatkg w celu zabezpieczenia przed

zanieczyszczeniami.

Wyjac przedni pierscien osadczy (jesli wystepuje).

Odkreci¢ wkrety dociskowe i wyjaé pierscien regulacyjny. Sprawdzi¢, czy nie ma nadmiernego wytarcia.

Sprawdzi¢ czy $rednica zewnetrzna watu nie ma zadzioréw i usung¢ je dla nikniecia uszkodzenia

tulei wspornika.

Wyjaé wirnik ze wspornika.

Sprawdzié, czy tylna powierzchnia czotowa wirnika i powierzchnia czotowa wspornika nie majag.

gtebokich zarysowan lub wytarcia. Skontrolowa¢ czy tuleja we wsporniku nie jest wytarta.

Nie wyjmowac uszczelki o-ring ze wspornika, chyba ze jest on wytarty lub uszkodzony i wymaga

wymiany.

Widok pompy — patrz nastepna strona
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Procedura montazu pompy

Patrz strona 11.

ok wNE

11.

12.

13.
14.

15.
16.
17.
18.

Wyczy$ci¢ doktadnie wszystkie czesci.

Zainstalowac¢ wirnik we wsporniku.

Zamontowac¢ obudowe i uszczelke do wspornika, mocujac wkretami obudowy.

Zamontowac luzne koto zebate, pokrywe i uszczelke do obudowy mocujac wkretami obudowy.

Zainstalowac tozysko oporowe, ale nie dokreca¢ jeszcze wkretéw dociskowych.

Ustawic luz osiowy:

i. Potozenie pierscienia regulacyjnego jest wykorzystywane do ustawiania i utrzymywania
prawidtowych luzoéw wewnetrznych. Luzy te zalezg od wielkosci pompy i sg pokazane
ponizej.

Uwaga: Niektére pompy Tuthill sg wykonane z niestandardowymi luzami osiowymi do
uzytku z ptynami o wysokiej lepkosci lub wysokiej temperaturze. W sprawie luzéw tych pomp
prosze sie konsultowaé z fabryka.

Model pompy Luz osiowy Model pompy Luz osiowy
(zeliwo) (cale) (stal nierdzewna) (cale)
MDO015 0,003 — 0,005 MDO015 0,006 — 0,008
MDO030 0,003 — 0,005 MDO030 0,006 — 0,008
MDO080 0,006 — 0,008 MDO080 0,008 — 0,010

ii. Uzy¢ szczelinomierza o grubosci réwnej wymaganemu luzowi osiowemu.
iii. Przetozy¢ szczelinomierz przez porty pomiedzy luznym kotem zebatym i wirnikiem.

iv. Docisna¢ wirnik w kierunku pokrywy i dokreci¢ wkrety dociskowe tozyska oporowego.
V. Wyjaé szczelinomierz i przed dalszym postepowaniem obracac wat, upewniajgc sie o ptynnej
pracy

Umiesci¢ pompe na ptaskiej powierzchni z watem skierowanym do gory. Sprawdzi¢ stan uszczelki o-ring
w rowku wspornika. Jesli potrzeba, zatozy¢é nowg uszczelke o-ring.

Jesli jest w wyposazeniu, wstawi¢ pierécien osadczy do dolnego rowka pierscienia osadczego na
wale.

Wstawi¢ wpust do rowka wpustowego watu.

. Opusci¢ magnes wewnetrzny na wat az do oporu o pierécien osadczy lub odsadzenie watu. Zatozy¢

pierscieh osadczy do rowka pierscienia osadczego na wale.

Zatozy¢ kanister na magnes wewnetrzny az czoto kotnierza kanistra oprze sie o wspornik. W celu
zapewnienia tatwego montazu kanistra na pierscieniu o-ring przed montazem na wewnetrzng
Srednice kanistra natozy¢ matg ilos¢ oleju smarujacego.

Utozy¢ adapter pewnie na ptaskiej powierzchni strona pokrywy skierowang do gory. Ostroznie
opuszczac podzespdt pompy/magnesu wewnetrznego do otworu pokrywy adaptera.

Gdy podzespdét pompy/magnesu znajdzie sie na swoim miejscu, zamocowaé go do adaptera wkretami.
Ustawi¢ podzespdt pompy/magnesu wewnetrznego na ptaskiej powierzchni strong otworu pokrywy
obudowy tozyska skierowang do géry.

Wstawi¢ wpust do rowka wpustowego watu obudowy tozyska.

Ustawi¢ podzespdt obudowy tozyska na ptaskiej powierzchni z watem skierowanym do gory.
Ostroznie opuszczaé magnes zewnetrzny na wat az zewnetrzny magnes oprze sie o odsadzenie watu.
Zamocowac magnes zewnetrzny na wale wkretami dociskowymi, wkrecajac w pierwszej kolejnosci
wkret dociskowy z koncowka stozkowa.

A\ OSTRZEZENIE

NIE WKLADAC REKI LUB PALCOW POMIEDZY OBUDOWE | ADAPTER. Magnesy sa bardzo silne i bedg
przyciggac¢ wszystkie przedmioty metalowe, moga by¢ zrédiem punktéw przygniecenia. Podczas pracy
Z magnesami nie nosi¢ zegarkéw ani innej bizuterii metalowej. Patrz ostrzezeni na stronie 3.

Niewykonywanie prawidtowych procedur lub uzywanie nieodpowiednich narzedzi moze spowodowac
obrazenie lub uszkodzenie pompy lub przedmiotéw osobistych.
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19. Zainstalowaé zesp6t magnesu zewnetrznego. Do kontroli przyciggania magneséw wewnetrznego
i zewnetrznego zy¢ dzwignika Srubowego:

iv.

Wstawié¢ (3) prowadzace sruby dwustronne do adaptera poprzez otwory wkretéw wspornika
i wkrecic recznie.

Wstawié (1) gwintowang srube dwustronng do obudowy tozyska tak, by siegata do konca
zewnetrznego magnesu.

Powoli wykreca¢ dzwignik srubowy z obudowy tozyska. Spowoduje to opuszczenie
podzespotu do otworu adaptera.

Gdy podzespdét obudowy tozyska magnesu zostat opuszczony na swoje miejsce, wykreci¢
prowadzace sruby dwustronne i dzwignik Srubowy.

20. Zamocowaé podzespot obudowy tozyska wkretami.
21. Przystapi¢ do sprzegania catkowicie zmontowanego zespotu do napedu.
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Usuwanie niesprawnosci

1. Problem: Plyn nie jest podawany.

a.
b.

C.

d.
e.

f.

Zasilanie nie jest wtgczone.

Dostepna dodatnia wysoko$¢ ssania netto (NPSHa) jest nizsza niz wymagana dla cisnienia pary
pompowanego ptynu. Nalezy obliczy¢ NPSHa i jesli trzeba, przekonstruowac rurociag.

Wystepujg przecieki w przewodzie ssacym lub w kanatach portu. Mogg one byé wykrywane przez
zanurzenie przewodu cisnieniowego od strony wylotowej pompy w ptynie, gdzie bedzie widoczne
powietrze w postaci babelkow.

Kierunek obrotéw watu jest nieprawidtowy.

Sprzeglo magnetyczne zostato rozigczone. Sprawdzi¢ czy nie ma problemoéw z nadmiernym cisnieniem/
predkoscia.

Nastawa zaworu odcigzajgcego jest zbyt niska. Ptyn jest wyrzucany przez port obejsciowy.

2. Problem: Wydajnos¢ jest zbyt niska.

a.
b.

@=ooo

Powietrze przecieka do przewodu ssgcego.

Straty ssania sg zbyt wysokie. Podnoszenie ssania jest zbyt duze lub przewdd ssacy jest zbyt maty
lub zbyt dtugi. Moze to by¢ wykrywane przez zainstalowanie miernika podcisnienia bezposrednio na
ssaniu pompy. Maksymalne podcisnienie na ssaniu pompy nigdy nie powinno przekracza¢ 15” stupa
rteci. Odparowywanie spowodowane przez wyzsze podcisnienia bedzie generalnie powodowac
spadek wydajnosci. Przekonstruowaé¢ warunki ssania.

Predkosé pompy jest zbyt niska.

Filtr siatkowy jest zbyt maty lub zatkany.

Rura ssaca lub port nie sg dostatecznie glteboko zanurzone w ptynie.

Rurociag jest nieprawidiowo zainstalowany, co umozliwia powstawanie kieszeni powietrznych w pompie.

Zwiekszone luzy lub wytarcia w pompie bedg czasami powodowaé, ze pompa nie bedzie dostarcza¢
wystarczajacej ilosci ptynu. Mozna to naprawi¢ poprzez zmniejszenie grubosci uszczelek pokrywy.
Zagieta uszczelka lub niewielka ilos¢ zanieczyszczenh moga powiekszy¢ problem i spowodowac
wyciek. Minimalne luzy osiowe — patrz rozdziat Procedura Montazu.

3. Problem: Pompa pracuje spazmatycznie.

a.
b.
c.

Przewody ssace sg nieszczelne.
Zmieniajq sie warunki ssania.
W ptynie wystepujg powietrze lub para.

4. Problem: Nadmierny pobér mocy.

P20 T

Cisnienie jest zbyt wysokie.

Ptyn jest bardziej lepki, niz pierwotnie oczekiwano.

Przewody ssacy lub wylotowy sg zatkane.

Moc silnika jest niedostateczna.

Wystepujg wady mechaniczne:

i. Waty napedu i pompy sg przesuniete.

ii. Pompa zacina sie z powodu niedostatecznego luzu osiowego.

iii. Wat pompy jest wygiety.

iv. Niedopasowanie wewnatrz pompy z powodu ztego rurociggu lub ztej instalaciji,
powodujacych naprezenia lub odksztatcenia.

5. Problem: Pompa jest halasliwa.

P20 T

W pompie ma miejsce kawitacja z powodu nieodpowiednich warunkow ssania.

Sprzegta sg niedopasowanie.

Sprzegto ustawione jest zbyt blisko pompy.

Z powodu wytartego lub wygietego watu wystepujg drgania pompy.

Po stronie ssania pompy wystepujg przecieki powietrza lub powietrze uwiezione jest w ptynie.

6. Problem: Pompa przecieka.

v.1.2
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a. Sruby wymagaja dokrecenia, umozliwiajg przeciekanie uszczelek lub pierécieni o-ring.
b. Uszczelki lub pierscienie o-ring sg uszkodzone.
c. Woystgpito uszkodzenie kanistra.

Zwroty materiatu

Jezeli zachodzi konieczno$é zwrotu pompy do fabryki, nalezy uzyska¢ Upowaznienie Zwrotu Materiatu
(Return Goods Authorization — RGA) od lokalnego Autoryzowanego Dystrybutora albo z naszego zaktadu Alsip.
Dopoki wypetniony Arkusz Danych Bezpieczenstwa Materiatu (MSDS) nie zostanie wystany do naszego
zaktadu Alsip i dopdki nie zostanie zatwierdzony zwrot pompy, formularz GRA nie moze by¢ wystawiony.

e Pompy Tuthill sg wykonane precyzyjnie i muszg by¢ obstugiwane ostroznie.

e Pompy muszg by¢ oproznione z wszelkiego ptynu, a porty muszg by¢ zaslepione w celu unikniecia
wnikania obcego materiatu do pompy.

e Pompy muszg by¢ doktadnie opakowane w celu unikniecia uszkodzenia podczas przewozu.
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