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Instalacja | Instrukcja Obstugi

Pompy Zebate Global Gear

A Uwaga!

Przeczyta¢ Instrukcje Obstugi przed uzyciem pompy Tuthill Global Gear
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Wstep

Pompy Serii GG posiadajg certyfikat spetniajacy wymogi Dyrektywy ATEX 94/9/EC w zakresie uzycia w
Kategorii I, zastosowanie w ramach grupy 2 G. Nalezy przeczyta¢ instrukcje obstugi przed uzyciem pomp
serii GG. W przypadku koniecznosci uzyskania dodatkowej informacji niezbednej do obstugi czy
konserwacji urzadzenia, nalezy skontaktowac sie z autoryzowanym dystrybutorem firmy Tuthill, ktérego
adres znajduje sie na koncu instrukcji obstugi.

Pompy serii GG zostaly zaprojektowane i wyprodukowane w taki sposéb, aby mozna je byto
wykorzystywacé latami przy odpowiednich warunkach pracy urzadzenia.

Rysunkow uzytych w tej instrukcji nie mozna wykorzystywaé do innych celéw za wyjatkiem tych, ktére
stuzg eksploatacji pompy. Nalezy konsultowac¢ sie z fabrykg badz autoryzowanym dystrybutorem Tuthill
celem zidentyfikowania odpowiednich czesci urzadzenia.

W ftrakcie zamawiania czesci do wymiany, nalezy podac jak najwiecej szczegotow, tak aby wiasciwe

czesci zostaty dostarczone. Szczegoty powinny obejmowaé caty numer modelu (18 cyfr), numer seryjny,
nazwe czesci, numer czesci (jesli taki jest znany) oraz materiat, z ktérego jest ona wykonana.
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\ Opis Ogodlny/Zasada Dziatania

Pompy serii GG dziatajg w oparciu o zasade ttoczenia przy wykorzystaniu wewnetrznego kota zebatego
(zob. Rysunek 1), aby zapewni¢ wlasciwe dziatanie pompujace. (zasada zazebienia wewnetrznego).
W ten sposob, pompa posiada jedynie dwa ruchome elementy, rotor (wirnik) oraz posredniczace
(bezwtadnos$ciowe) koto zebate (zebnik).

Rysunek 1 — Zasada Wewnetrznego Pompujacego Kofa Zebatego
Dziatanie pompujace opiera sie na wirniku (rotor), posredniczacym kole zebatym (zebniku) oraz
stanowigcego cato$¢ z obudowa elemencie przegradzajgcym w ksztalcie potksiezyca (sierpa).

Energia poruszajgca wirnik przekazywana jest na jalowe koto zebate, z ktdrym rotor sie zazebia.
Przestrzen pomiedzy zewnetrzng srednicg kota zebatego a wewnetrzng srednicg wirnika ograniczona jest
(uszczelniona) przez wkiadke segmentowg w ksztatcie sierpa.

Kiedy pompa zaczyna pracowac, elementy ruchome przestajg sie zazebiaé, co prowadzi do zwiekszenia
objetosci. Powoduje to powstanie czesciowej prozni (podcisnienia) i ciecz wciggana jest do pompy przez
otwér ssania.

Ciecz wypetnia przestrzenie pomiedzy zebami kota zebatego, a rotorem (wirnikiem) i ttoczona jest za
przegrode w ksztatcie sierpa i dalej przez cze$¢ ttoczng pompy (wraz z obrotem rotora i zebnika).

Kiedy zeby schodzg sie po stronie tlocznej ciecz wypychana jest z przestrzeni miedzy zebami (rotora i
zebnika) i kierowana jest w strone ttocznego otworu wylotowego.

Materiaty do kazdej pompy dobierane sg tak, aby stuzyty indywidualnym potrzebom.

| Budowa Modutowa

Pompy serii GG oparte sg na zasadzie budowy modutowej. Umozliwia to uproszczong konserwacje
pompy i stanowi o elastycznosci urzadzenia w sensie zastosowania. Celem uzyskania szczegodtowej
informacji, nalezy zapozna¢ sie z Katalogiem Serii GG lub uzyska¢ takg informacje od autoryzowanego
dystrybutora firmy Tuthill. Pompy z serii GG umozliwiajg proste naprawy:

e Demontaz — Umozliwia wyjecie Modutu Pednego (rotor, wspornik (korpus fozyska), koziot tfozyska
(jarzmo fozyska), uktad pokryw tozyska) z pompy bez koniecznosci ingerencji w system rur.
Wymaga to zastosowania sprzegta dystansowego.

e Szeregowa (etapowa) Wymiana Pierscieni Uszczelniajgcych — Umozliwia to wymiane
pierscieni/uszczelnienia bez koniecznosci catkowitego demontazu pompy.

Pompy serii GG o rozmiarach GG 250 lub mniejszych posiadajg otwory mocowane srubami w przypadku
modeli z 90- stopniowg konfiguracjg otworéw. Umozliwia to duzg elastycznos¢ konfiguracji i wielkosci
otworéw. Pompy typu GG 500 i wieksze posiadajg otwory zintegrowane z obudowg. Obudowa o 90-
stopniowej konfiguracji moze by¢ obracana w trakcie montazu, co daje jeszcze lepsze mozliwosci
konfiguracji otworow.

V15 Strona 4 z 40 03/21/06



Modele Pomp Global Gear

Modele pomp serii GG pokazane sg w Tabeli 1 ponize;j:

Maksymalna Maksymalne Cies
wydajnosé cisnienie Iezar
. |[Maksymalna - .

Materiat Rozmiar preci/koéc': UESISr'\vl LPM-litr LB-

uzyty do amerykanski ha PSI| BAR funty KG

produkcji na minute minute
GGO015 1800 15 57 200 | 13.8 | 50 | 22.7
GGO030 1800 30 114 200 | 13.8 | 50 | 22.7
GGO050 1500 50 189 200 | 13.8 | 110 | 49.9
GGO070 1500 70 265 200 | 13.8 | 110 | 49.9
GGO080 1500 80 303 200 | 13.8 | 110 | 49.9
GGO090 1500 90 341 200 | 13.8 | 110 | 49.9

Seliwo GG120 1200 120 454 200 | 13.8 | 175 | 78.1
GG130 1000 130 492 200 | 13.8 | 175 | 78.1
GG200 1000 200 757 200 | 13.8 | 260 | 116
GG210 800 210 795 200 | 13.8 | 260 | 116
GG250 640 200 946 200 | 13.8 | 280 | 125
GG500 520 500 1968 150 | 10.3 | 700 |318.2
GG550 500 550 2081 150 | 10.3 | 700 |318.2
GGO015 1200 10 38 150 | 10.3 | 50 | 22.7
GGO030 1200 20 75 150 | 10.3 | 50 | 22.7
GGO050 1000 33 125 150 | 10.3 | 110 | 49.9
GGO070 1000 46 174 150 | 10.3 | 110 | 49.9
GG080 1000 53 200 150 | 10.3 | 110 | 49.9

Stal GGO090 1000 60 227 150 | 10.3 | 110 | 49.9

nierdzewna| GG120 800 80 303 150 | 10.3 | 175 | 78.1
GG130 640 86 325 150 | 10.3 | 175 | 78.1
GG200 640 133 503 150 | 10.3 | 260 | 116
GG210 520 140 530 150 | 10.3 | 260 | 116
GG250 520 160 632 100 | 6.9 | 280 | 125

Tabela 1 — Modele Pomp Global
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| SYSTEM NUMEROWANIA MODELI

Dla pomp specjalnych z jakimikolwiek cechami nie wymienionymi ponizej.

. Specjalny
Specjalne numer
Seria pompy Wielkosé pompy Materiat wskazrania Rok modelu sekwencyjny
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GG = pompa kompletna
GD = modut pedny (ruchomy)

Wielkos¢ Pompy,wydajnos¢
015 = nominalne 15 galonéw na minute przy
1800 obrotach na minute

030 = nominalne 30 GPM przy 1800 RPM
050 = nominalne 50 GPM przy 1500 RPM
070 = nominalne 70 GPM przy 1500 RPM
080 = nominalne 80 GPM przy 1500 RPM
090 = nominalne 90 GPM przy 1500 RPM
120 = nominalne 120 GPM przy 1200 RPM
130 = nominalne 130 GPM przy 1000 RPM
200 = nominalne 200 GPM przy 1000 RPM
210 = nominalne 210 GPM przy 800 RPM
250 = nominalne200 GPM przy 640 RPM
500 = nominalne 500 GPM przy 520 RPM
550 = nominalne 550 GPM przy 500 RPM

Materiat Konstrukcyjny
| = zelazo
S = stal nierdzewna (kwasoodporna)

Polozenie Otworu i Rotacja

Zawor Nadmiarowy,przelewowy

0=bez
V = wewnetrzny
R = odprowadzajacy do zbiornika

Metoda Uszczelniania

P = uszczelnienie

| = pierscien uszczelniajacy IB (za wirnikiem)

M = piersécien uszczelniajgcy OB. w dtawnicy

C = bebnowy, kartridzowy, pierécien
uszczelniajacy

Typ Uszczelnienia

A = uszczelnienie standardowe grafit/PTFE

B = uszczelnienie odporne na wysokg
temperature (aluminium/grafit)
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produktach zywnosciowych (czysty
policzterofluoroetylen)

D = pierscien uszczelniajgcy Buna

E = pierscien uszczelniajacy Viton

F = pierécien uszczelniajacy PTFE
(politetrafluoroetylen)

H = pierscien uszczelniajacy (Viton) odporny na
Scieranie

L= jednobebnowy (nabojowy) pierscien
uszczelniajacy ogdlnego zastosowania
(<7.500 SSU)

N = jednobebnowy, kartridzowy pierscien
uszczelniajacy
Zaleznie od pompowanego medium
(<75,000 SSU)

T = Pierscien kartridzowy TuffSeal z warga
teflonowa (Okragte pierscienie O Viton )

Obmywanie
uszczelnienia,uszczelnienie
mokre

0= brak

1= od otworu wewnetrznego w kierunku
ssania.

Typ Portu (otworu)

0 =hez
A =FNPT
B = FBSP

C = (tylko C.I)-z kotnierzem

D = z kryza (z kotnierzem)

E = (tylko C.1)

F = ANSI 300# (z kotnierzem)
G =1SO PN16 (z kotnierzem)
H =1SO PN40 (z kotnierzem)

Wielkos$é portu,otworu
0 = zero/brak
F=1"lub 25mm

G = 1-1/4" lub 30mm
H = 1-1/2" lub 40mm
1 =2"lub 50mm

J =2-1/2" lub 65mm
K = 3" lub 80mm

L =4" lub 100mm

M = 5" lub 125mm

N =6" lubl50mm

Wymiary Watu
I = uszczelnieni i element sprzegajacy watu
w calach

M = uszczelnienie i element sprzggajacy w
systemie metrycznym,dziesigtnym

Tuleje i sworzen (czop)

A = kofto zebate posredniczace i wspornik z
brazu

B = koto zgbate (zebnik) z brazu z
samosmarujacym sworzniem
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brazu

D = koto zebate i wspornik ze stali weglowej

E = odporne na wysoka temperature koto
zebate i wspornik ze stali weglowej

F = zebnik z weglika wolframu ze sworzniem
mocowanym kotkami

G = zebnik z weglika wolframu ze sworzniem
powlekanym tlemkiem chromu, wspornik z
brazu

H = zebnik z weglika wolframu, z kotkowanym
sworzniem, wspornik z weglika wolframu z
hartowanym watem

I = zebnik z weglika wolframu i wspornik ze
sworzniem powlekanym tlenkiem chromu,
wat z hartowane;j stali

Hartowanie metoda
azotkowania
plazmatyczneqgo

0=hez

1 = hartowana gtowica rotora, zebnik, pokrywa

2 = hartowana plazmatycznie gtowica wirnika,
zebnik, pokrywa, obudowa

Ptaszcz

0 =bez

1 = tylko pokrywa

2 = tylko wspornik

3 = pokrywa i wspornik

Luz

0 = standard (<7,500 SSU, 20° do 150°F)

A =7,500 do 75,000 SSU

B = 75,000 do 750,000 SSU

C => 750,000 SSU

D =-100°F do +20°F

E = 150°F do 200°F

F = 200°F do 300°F

G* = 300°F do 400°F (zobacz adnotacje)

H* = 400°F do 500°F (zobacz adnotacje)

* = 500°F do 600°F (zobacz adnotacje)

Uwaga: pompy o luzie G,H,I w tej pozycji
posiadajg uszczelnienie odporne na
wysoka temperature (powtoka
ochronna,tozysko i uszczelki)

Abbreviations:
C.I. = zeliwo

T.C. = weglik wolframu
C. O. = tlenek chromu
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Service Manual 73

A Uwagal

Nie zastosowanie sie do ponizszych instrukcji moze prowadzi¢ do powaznych obrazen ciata lub
Smierci.

Nie nalezy obstugiwac jakichkolwiek instalacji z pompa Tuthill jesli nie zostang spetnione
ponizsze warunki.

Odtaczy¢ naped tak, aby pompa nie mogta wtaczy¢ sie w trakcie dokonywania przegladu.

Zapozna¢ sie z Informacjg dot. Zasad Bezpieczeristwa Pompowanego Medium (Material Safety
Data Sheet — MSDS ), aby ustali¢ jego charakterystyke i zastosowaé konieczne Srodki
ostroznosci w trakcie pompowania.

Pozby¢ sie nadcisnienia w pompie usuwajac gazy przez otwor ssacy lub otwor ttoczny.

Wszystkie pompy Tuthill zawierajg resztki oleju hydraulicznego jako wynik testéw fabrycznych.
Nalezy ustali¢, czy istnieje zgodnos¢ z pompowang cieczg. Jesli wystepuje niezgodnosg¢, nalezy
przemy¢ pompe przed uzyciem.

Jesli pompa ma pracowa¢ w wyzszych temperaturach, docelowg temperature pompy nalezy
uzyskiwa¢ stopniowo. Gwaltowne wprowadzenie gorgcych cieczy do komory pompy moze
spowodowac¢ uszkodzenie elementow wewnetrznych, uszczelnienia, czy innych czeéci
wewnetrznych.

Pompa nie moze pracowac na sucho. Niedopetnienie tego warunku moze spowodowaé powazne
uszkodzenia wewnetrznego uszczelnienia, tulei i/lub czesci metalowych.

Pompy powinny by¢é uziemione oddzielnie, aby unikngé gromadzenia sie tadunku
elektrostatycznego.

Instalacja

Celem zagwarantowania optymalnego dziatania pompy, otwér (uktad) ssania musi byé co
najmniej tak duzy jak odpowiadajacy mu otwor, przez ktory ttoczona jest ciecz. Przewody, przez
ktére pompowana jest ciecz powinny by¢ tak krotkie jak to mozliwe, aby unikngé nadmiernych
spadkow cisnienia i instalacja musi byé szczelna. Instalowaé pompe tak blisko zrédia
pompowanej cieczy, jak pozwalajg na to warunki, i jesli to mozliwe, ponizej poziomu cieczy
w zbiorniku. Kiedy pompa musi byé umieszczona w zagtebieniu, nalezy podjaé kroki
zabezpieczajace ja przed zalaniem.

W trakcie pompowania cieczy o duzej lepkosci, obroty pompy muszg by¢ zredukowane,
a wielkos¢ przewodu zasilajgcego zwiekszona (wiekszy otwér wlotowy) celem unikniecia kawitacji
(uderzenie hydrauliczne na skutek tworzenia sie pecherzykéw gazu). Nalezy zapoznaé sie
z danymi dot. Wymaganych Antykawitacyjnych Wartoéci Cisnienia na kré¢cu ssagcym NPSH
(Net Positive Suction Head). Pompy Global Gear (GG 250 i mniejsze pompy) posiadajg otwor
odpowietrzajacy taczacy sie z komorg pierécienia mocowanego wspornikiem, ktéry taczy sie z
jednym z otworéw obudowy (zwykle z otworem ssacym). Przy pompowaniu cieczy o wartosci
lepkosci 7.500 lub wiekszej, korek (zaslepka) otworu powinien zosta¢ zdjety, aby utatwié
wentylacje (odpowietrzenie).
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INSTRUKCJA OBSLUGI 73

Pompy powinny by¢ zalewane w trakcie instalacji i nigdy nie powinny dziata¢ na sucho.

Zalozenie sitka (filtru siatkowego) po stronie ssgcej pompy ograniczy penetracje pompy przez
jakiekolwiek ciata state czy Scierne, ktére mogg powodowa¢ wewnetrzne uszkodzenia.

Pod zadnym pozorem nie mozna uzywa¢ pompy, jako elementu podpierajgcego zewnetrzng
instalacje rur. System rur i inne elementy powinny by¢ mocowane niezaleznie. Naprezenia na
rurach mogg prowadzi¢ do odksztatcenh (niewspotosiowosc), przegrzewania sie tozysk, zuzywania
sie elementow sprzegajacych i wibracji. Wazne jest, aby wykorzystywane rury nie zawieraty
drobnych odtamkéw lub tusek.

Przy montazu systemu wylotowego nalezy pamieta¢ o maksymalnych wartosciach cisnien
pompy. Zbyt duze cisnienia moga uszkodzi¢ silnik i/lub pompe. Jesli pompa nie jest zaopatrzona
w cisnieniowy zawor przelewowy (nadmiarowy), nalezy stosowac¢ inne metody pozwalajace
kontrolowa¢ cisnienie. Mozna stosowa¢ zawory bezpieczenstwa w konfiguracji rzedowe;j,
wytgczniki cisnienia czy inne tego typu urzadzenia.

Pompy dostarczane z fabryki z zaworami nadmiarowymi (przelewowymi) ustawione sg fabrycznie
na prace w systemie petnego obejscia (by-pass) dla wartosci lepkosci oleju 150 SSU w trakcie
fabrycznych testow szybkosci. Zastosowanie pompy w warunkach polowych moze wymagaé
wprowadzenia stosownych zmian. Zmiany te zostaty ujete w instrukcji na stronie 32.

Pompy fabryczne z zaworami przelewowymi dziatajg zgodnie z ruchem wskazéwek zegara lub w
przeciwng strone zgodnie z oryginalng specyfikacja. Jezeli wymagana jest zmiana kierunku
ruchu, system zaworu przelewowego musi zostaé wymontowany i obrécony o 180 stopni. Sruba
nastawna musi zawsze by¢ ustawiona w kierunku linii ssania.

Instalacja kazdej pompy powinna opiera¢ sie na stabilnym fundamencie. Fundament powinien
by¢ na tyle silny, aby pompa byla stabilna i absorbowata drgania i naprezenia, ktére mogq
wystgpi¢. Pompa powinna by¢ wypoziomowana, sprawdzona pod katem witasciwego utozenia
w stosunku do systemu rur, a nastepnie wtasciwie zakotwiczona. Potozenie pompy powinno byé
jeszcze raz sprawdzone, kiedy pompa osiggnie docelowg temperature pracy.

Zaleca sie bezposredni naped poprzez sprzegto podatne (buforujgce). Jednak nie nalezy
spodziewac sie, ze sprzegto bedzie kompensowaé zmiany potozenia. Nalezy skontaktowac sie
z producentem, aby ustali¢ maksymalng zmiane utozenia przewidziang dla sprzegta.

Nigdy nie obstugiwa¢ pompy, jesdli ostony nie znajdujg sie na wtasciwym miejscu.

Pompy z rotacja dwukierunkowg muszg posiadaé cisnieniowe zabezpieczenia nadmiarowe
(przelewowe) po obu stronach pompy.

Przed uruchomieniem ukfadu napedowego pompy, jej wat powinien by¢ obrécony reczni, aby
upewni¢ sie, czy obraca sie swobodnie. Nalezy Scisle trzymac sie procedur bezpiecznego
uruchamiania, aby zapobiec uruchomieniu sie ukfadu pednego w czasie testu recznego
obracania pompy.

Prosta Zasada Poprawienia Wydajnosci Pompy

Wydajnos$¢ pompy moze znacznie spas¢ jako wynik jej zuzycia. Jesli praca pompy pogarsza sie
ponizej dopuszczalnego poziomu, jej wydajnos¢ mozna umiarkowanie poprawi¢ poprzez
zmniejszenie przestrzeni (luzu) pomiedzy czesciami ruchomymi. Aby dokonaé tego, nalezy
przeczyta¢ odpowiednie instrukcje montazu pompy. Jesli tego rodzaju dziatanie nie przyniesie
oczekiwanego rezultatu, wéwczas konieczna moze by¢ naprawa.
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INSTRUKCJA OBSLUGI 73

DOPASOWANIE USZCZELNIENIA

A Uwaga

Przecieki na uszczelnieniu sg rzecza naturalng. Zaleca sie stosowanie mechanicznego
uszczelnienia w czasie pompowania cieczy niebezpiecznych w celu ograniczenia wycieku, ktéry
moze stwarzaé zagrozenie.

Pompy z uszczelnieniem wymagajgq okresowego przegladu.

Nalezy delikatnie i rownomiernie dokreci¢ nakretki dtawikowe uszczelnienia, co powoduje jego
Sci$niecie.

Nie nalezy dokreca¢ nakretek zbyt mocno. Kroplenie na uszczelnieniu jest sprawg naturalna.
Dopuszcza sie 2-3 krople na minute.

Jesli przecieki utrzymuja sie po dokreceniu nakretek dlawikowych, nalezy zastanowi¢ sie nad
ponownym zatadowaniem komory dtawnicy, czy zastosowaniem innego typu uszczelnienia.

Wymogi Dotyczace Smarowania

tozysko Zewnetrzne

Standardowe tozyska zewnetrzne nie wymagajg konserwacji. Sa one nasmarowane i
zapieczetowane przez producenta.

Dodatkowe tozyska zewnetrzne stosowane w warunkach wysokich temperatur musza byé
smarowane co 250 godzin lub co 30 dni.

tozyska sag tak zaprojektowane, aby mogly dziata¢ przez 15 000 godzin przy maksymalnych
szybkosciach i warunkach cisnienia.

Tuleje Wspornikowe (z podparciem wspornikowym)

Tuleje (panwie), ktére nie posiadajg elementéw smarujgcych sg w petni smarowane przez
pompowana ciecz i nie podlegajg konserwacji.

Tuleje wspornikowe z elementami smarujgcymi muszg by¢ powtérnie smarowane przynajmniej
co 500 godz. lub co 60 dni.

Tuleja (Panew) Zebnika

Panwie zebnika ze standardowymi litymi sworzniami (czopami) sg w petni smarowane przez
ttoczong ciecz i nie podlegajg konserwaciji.

Tuleje zebnika ze smarowanym sworzniem zebnika (wersja alternatywna) musza by¢ smarowane
przynajmniej co 500 godz. lub co 60 dni.
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Opis Producent Rodzaj Zalecany Zakres Temperaturowy
Minimum Maksimum
St. F St.C St. F St.C
Smar zwykly Lubriplate 1200-2 -25 -32 350 177
Mobil Mobilith AW 2 -25 -32 350 177
Smar Lubriplate HIGH-TEMP 40 4 500 260
stosowany w
wysokich
temperaturach
Smar Lubriplate MAG-1 -60 -51 200 93
stosowany w Mobil Mobiltemp SHC 32 -60 -51 200 93
niskich
temperaturach
Smar Lubriplate FGL-2 10 -12 350 177
stosowany dla Mobil Mobilgrease FM 102 10 -12 350 177
produktow
zywnosciowych

Tabela 2 — Zalecane Smary

Uwaga: Te dane dot. smarowania stuza jako przewodnik. Niektére zastosowania

moga wymagac¢ odmiennych rodzajow smarowania zaleznie od warunkéw pracy
urzadzenia.
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Tabela 2

Uwaga: Pompy z konfiguracjg otworéw 180 stopni posiadajg obudowe zintegrowang z podstawa.
Nie posiadajg one osobnej podstawy montazowej.
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Przeglad / Naprawa

Jesli wystgpi potrzeba wycofania pompy z eksploatacji celem dokonania okresowego przegladu,
czy powazniejszych napraw, nalezy przestrzegac nastepujacych czynnosci:

A Uwagal

Niedopetnienie tych zalecen moze prowadzi¢ do powaznych obrazen ciata lub Smierci.

Nie uzywac jakichkolwiek instalacji Tuthill zanim nie zostang spetnione ponizsze warunki.
Konieczne prace naprawcze mogg by¢é wykonywane jedynie przez osoby uprawnione, ktére
potrafig naprawia¢ czesci mechaniczne. Nalezy zapoznac sie z catg zawartoscia instrukcji obstugi

przed podjeciem jakiejkolwiek pracy.

Odiaczy¢é uktad napedowy, aby uniemozliwic wigczenie sie urzadzenia w trakcie prac
konserwacyjnych.

Przeczyta¢ Instrukcje Bezpiecznstwa MSDS stosowang w przypadku pompowanej cieczy celem
dobrania warunkéw pompowania i podjecia koniecznych srodkéw ostroznosci gwarantujacych
bezpieczenstwo procesu.

Pozby¢ sie cisnienia w pompie usuwajac gazy przez ukfad ssacy lub ttoczacy.

Upewni¢ sie, ze pompa schtodzita sie do bezpiecznej temperatury przed podjeciem jakichkolwiek
prac.

Czesciowe Rozebranie Pompy

Seria pomp GG daje mozliwos¢é demontazu pompujacych czesci wewnetrznych bez koniecznosci
demontazu obudowy (korpusu) z ptyty podstawy (fundamentowej). Odbywa sie to na drodze
zdjecia pokrywy i wyciagniecia zebnika z przedniej czesci pompy i ukfadu napedowego
znajdujacego sie w tylnej czesci watu.

Zdjecie Pokrywy Kota Zebatego (Zebnika)

A Uwaga!

W czasie sSciggania pokrywy, zebatka zasadniczo pozostanie osadzona na sworzniu. Nie
przechyla¢ pokrywy w dot poniewaz zebnik moze zsunaé sie powodujgc obrazenia lub
uszkodzenia.

Zdjecie Pokrywy Pompy

Uwaga: W pompach z zaworami nadmiarowymi na pokrywie, pokrywa moze zostac
zdjeta razem z zaworem.

JESLI TO KONIECZNE, ZDJAC ZAWOR NADMIAROWY: Jesli pompa posiada zamontowany
na niej nadmiarowy zawor bezpieczenstwa, zdjgé go przez odkrecenie srub mocujacych go do
pokrywy lub obudowy (korpusu).

Przed zdjeciem pokrywy, nalezy zaznaczy¢ ogdlne utozenie zaworu wzgledem obudowy.
Potem zdjac¢ $ruby i pokrywe.
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ZDJECIE USZCZELKI, PODKLADKI POKRYWY

Jesli nie dysponujemy nowg uszczelkg (podktadkg) mozemy uzyé starej, pod warunkiem, ze nie
jest rozerwana, czy uszkodzona.

SCIAGANIE KOLA ZEBATEGO ( ZEBNIKA ) ZE SWORZNIA
Kiedy zebnik wcigz pozostaje na pokrywie, sprawdzi¢ stopien zuzycia pomiedzy:
e sworzniem i tulejg (panwig)
e kotem zebatym (zebnik) i pokrywa sierpa (przegrodg w ksztalcie sierpa, pétksiezyca)

e szerokoscig kota zebatego (zebnika) a wysokoscig przegrody w ksztaicie sierpa

Jakiekolwiek oznaki wyraznego zuzycia uktadu

pokrywa/sworzen i/lub zebnik oraz tuleja.

sg Wwskazaniem do wymiany

Jezeli tuleja wykazuje nawet drobne oznaki zuzycia, powinna by¢ wymieniona.
Dopuszczalne wartosci luzu tulei pokazane sg w Tabeli 3 (dla pomp ze standardowymi
wartos$ciami).

Wielko$¢é Dopuszczalne wartosci luzu
pompy cale mm
GG015 0.001 -0.007 0.038 -0.178
GG030 0.001 -0.007 0.038 -0.178
GG050 0.002 -0.008 0.051 -0.203
GGO070 0.002 -0.008 0.051 -0.203
GG080 0.002 -0.008 0.051 -0.203
GGO090 0.002 -0.008 0.051 -0.203
GG120 0.002 -0.009 0.064 -0.229
GG130 0.002 -0.009 0.064 -0.229
GG200 0.003 -0.009 0.089 -0.229
GG210 0.003 -0.009 0.089 -0.229
GG250 0.003-0.009 0.089-0.229
GG500 0.005-0.012 0.127-0.305
GG550 0.005-0.012 0.127-0.305

Tabela 3 — Wartosci luzu (odlegfosci) dla tulei zebnika

Uwaga: Wartosci luzu dla wielu pomp Tuthill sg niestandardowe dla pompowania cieczy o
duzych lepkosciach i cieczy goracych. Nalezy skonsultowa¢ sie z fabryka w przypadku tego
rodzaju pomp.

Wyjmowanie Ukfadu Pednego

Wyjmowanie Modutu Napedowego Z Obudowy:

Jesli obudowa jest wcigz potaczona z ptytg fundamentowa, nalezy najpierw wyjaé przektadke
odlegtosciowg z dystansowego elementu sprzegajacego (sprzegto nastawne, dystansowe).

Odpowiednio przytrzymac obudowe (po stronie pokrywy), aby nie spadta.
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Odkreci¢ sruby, ktére taczg wspornik z obudowsa.

W pompach, ktére nie posiadajg zintegrowanej stopki, (stopy montazowej) odkreci¢ sruby, ktére
mocujq jg z koztem tozyska (jarzmem tozyska).

W ten sposéb uktad pedny mozna wyciggna¢ jako catosé. Nalezy zachowac ostrozno$¢ poniewaz
modut napedowy jest ciezki. Koniecznym moze by¢ zastosowanie podnosnika.

Dystansowy, nastawny,
element sprzegajacy
(sprzegio)

Modul napedowy u‘

Rysunek 3 — Wysuwana Czes¢ Tylna
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Montowanie Modutu Napedowego

Zobacz Tabela 4 Wtasciwych Wartosci Momentu Obrotowego
Podktadke (uszczelke) umiesci¢ na wsporniku (podparcie wspornikowe tozyska).

Uwaga: Standardowe podparcie wspornikowe fozyska pomp Global Gear posiada otwor
odpowietrzajagcy prowadzacy do komory uszczelnienia od otworu ssania w obudowie. (Zobacz
rysunek 4). Ustawi¢ wspornik tak, aby otwor odpowietrzajacy znalazt sie w jednej linii z otworem
w obudowie przy wlocie ssania.

Korek otworu powinien by¢ zdejmowany w przypadku pomp GG 250 lub mniejszych, kiedy
lepkosé jest wieksza od wartosci 7500 SSU (1650 CST).

Otwwedr ssania
Wenvnetrzne otweory |

Taslepki korki Talewowne H
previacza : |
114 cala NPT Kryza i [ [TT, \I'\
atwedr ' z | |
= .
|

Rysunek 4 — Odpowietrzenie Uszczelnienia Wewnetrznego

Wsunaé modut napedowy do obudowy i zamocowaé $rubami, ktére mocujg wspornik do
obudowy.

Instalacja Pokrywy | Zebnika

Zobacz Tabela 4 Specyfikacja Wtasciwych Wartosci Momentu Obrotowego
UMIESCIC UKLAD ZEBNIKA NA POKRYWIE:

Kiedy koto zebate (zebnik) znajdzie sie na pokrywie, nalezy sprawdzi¢, czy obraca sie
swobodnie.

ZAMONTOWANIE POKRYWY | UKLADU ZEBNIKA:
Zatozy¢ uszczelke na pokrywe.
Odciagnaé¢ gorng czes¢ pokrywy od pompy, tak aby przegroda w ksztaicie sierpa (wkfadka
segmentowa) mogta zosta¢ dopasowana do rotora. Obréci¢ zebatke do momentu kiedy jej

zeby nie zejdq sie z zebami rotora.

Zamocowac srubami pokrywy.
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JESLI TO KONIECZNE, ZAMOCOWAC ZAWOR NADMIAROWY DO OBUDOWY LUB

POKRYWY.

Przed zamontowaniem z powrotem zaworu nadmiarowego na obudowie pompy, czy
pokrywie, sprawdzi¢, czy nie znajdujg sie w nim jakie$ ciata obce i czy otwory przeptywowe sg

drozne.

Umiesci¢ uszczelke zaworu na obudowie lub pokrywie.

Zamontowac zawor na obudowie pompy lub jej pokrywie sSrubami zaworu. Upewnic sie, ze Sruba
nastawna zaworu skierowana jest w kierunku zaworu ssania.

A Uwagal

Sruba nastawcza zaworu musi by¢ skierowana w kierunku otworu (portu) ssania.

WARTOSCI MOMENTU OBROTOWEGO

Mozna teraz nastawi¢ koncowy luz. Zobacz instrukcje na stronie 32.

W artas & e ke tanach|

wiglkoss oznika stopy-funty mitr 3 ch
= b - = g - 12
{1 b 14 - 21 149 - 24
MA100 30 - 40 41 - ad
W12 55 - B5 75 - o9

Tabela 4 — Wartosci Momentu Obrotowego

ZAMOCOWAC ELEMENT SPRZEGAJACY (SPRZEGLO) | OSLONE

Jesli potrafisz wykorzysta¢ modularng budowe urzadzenia, petny przeglad moze by¢ dokonany

bez koniecznosci zdjecia obudowy z ptyty podstawy i odtgczenia przewodéw rurowych

Zamontowac element sprzegajacy i odlegtosciowy (przektadka, rozpérka)

V15
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Rzedowa (etapowa) Wymiana Uszczelnienia \

Uszczelnienie
/ Uktad fozyska

‘ ‘“ , ) P Dystansowy, odlegtosciowy
4
" e{ -

element sprzegajacy

Rysunek 5 — Etapowa Wymiana Uszczelnien

A Uwagal!

Niedopetnienie ponizszych warunkéw moze doprowadzi¢ do powaznych uszkodzen ciata lub
Smierci.

Nie nalezy stosowac jakichkolwiek instalacji Tuthill przed podjeciem nastepujacych krokéw
podanych ponize;j.

Jedynie autoryzowana obstuga, ktéra zna sie na naprawie elementéw mechanicznych powinna
przeprowadzaé konieczne naprawy. Nalezy zapoznaé sie z catg trescig instrukcji obstugi przed
podjeciem jakiejkolwiek pracy.

Odtaczy¢ modut pedny tak, aby nie wtaczyt sie samoczynnie w trakcie dokonywanych prac.
Przeczyta¢ Instrukcje Bezpieczenstwa MSDS odpowiednig do charakteru pompowanej cieczy
celem ustalenia charakterystyki cieczy i podjecia $rodkéw ostroznosci koniecznych dla

zapewnienia bezpiecznych warunkéw pompowania.

Odpowietrzy¢ pompe przez uktad ssacy i ttoczacy.

Przed podjeciem jakichkolwiek prac upewnic sie, ze temperatura pompy jest bezpieczna.

Pierscienie uszczelniajgce oraz uszczelnienie standardowe (pakuty) moze zosta¢ wymienione
bez koniecznosci catkowitego demontazu pompy.

Zobacz Tabela 4 Wtasciwych Wartosci Momentu Obrotowego
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ZDJECIE UKLADU LOZYSKA KULKOWEGO
Zdja¢ zabezpieczajaca podkiadke i nakretke tozyska.
Zdja¢ szesciokatne sruby pokrywy tozyska zewnetrznego.
Zdja¢ tozysko i pokrywe. Uwaga: Jesli do przestrzeni pomiedzy koztem tozyska (jarzmo) i
jzzgj_]gcpi):krywq dostat sie brud lub rdza, wéwczas tozysko i jego pokrywa mogg by¢ trudne do

ZDJAC PIERSCIEN LUB PAKULY ( zdejmowanie uszczelnienia pierscienioweg lub w
postaci pakut)

A. Pompy z pakutami (zob. Rysunek 6):
Zdjac¢ nakretki i podkfadki dtawikowe.
Zdjac¢ dtawik.

Wyjaé uszczelnienie.

Uszezelnienia

CHawnica

o ||
Padktadka i nakretka blokujaca
zabezpicczajgca todyska '\\

fumi
b

Ukfad tozyska kulkowego ll'-Kcrrek nakretha poditadia

Rysunek 6 — Pompa z uszczelnieniem
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B. Pompy z pojedynczym uszczelnieniem ( pierscieniowym) za tuleja (panwia)

tozyska. (Potozenie zewnetrzne (out-Board) - zobacz Rysunek 10):

Zdjac¢ nakretki i podkfadki dtawikowe.

Zdjac¢ dtawnice (uktad dtawikowy) i uszczelke dtawikows.

Zdjac¢ gtowice uszczelnienia z watu.

Wyjaé gniazdo uszczelnienia z dtawnicy.

Zdja¢ zewnetrzny kotnierz pierscienia.

Zdja¢ sworzen z watu. Aby tego dokonaé¢, zdja¢ korek w otworze przytacza 2" NPT na
wsporniku. Postugujac sie szczypcami oczkowymi (lub podobnym narzedziem), wyjac
kotek ustalajgcy z otworu na wale.

Pompy z uszczelnieniem ( pierscieniowym ) kartridzowym

Przeczyta¢ osobng instrukcje obstugi dostarczang przez producenta pierscieni
uszczelniajacych.

MONTAZ USZCZELNIENIA PAKULOWEGO LUB PIERSCIENIA USZCZELNIAJACEGO:

A. Pompy z uszczelnieniem zwyktym (pakutowym )

V15

Osadzi¢ kazdy pierscien pakut w komorze diawikowej (uszczelnienia) wspornika i utozy¢
naprzemiennie wrebione miejsca zlgczenh po obu stronach watu.

Lekko zamocowaé dtawnice za pomoca kotkéw, nakretek i podkfadek dtawikowych.
Spowoduje to samoczynne dopasowanie sie uszczelnienia.

Pompy z pojedynczym pierscieniowym uszczelnieniem za tuleja (panwia) tozyska.
(Potozenie zewnetrzne - zobacz Rysunek 10):

Zaleca sie wymiane rotoru jesli na wale pojawiajg sie nawet niewielkie zarysowania. Je$li
uzywany jest stary wal, nalezy go delikatnie wypolerowa¢, aby zlikwidowa¢ pomniejsze
uszkodzenia.

Zaktadanie kotnierza ustalajacego (mocujacego) (zobacz Rysunek 7):

Postugujac sie wasko zakonczonymi szczypcami oczkowymi (czy podobnym narzedziem),
zamocowac¢ kotek mocujacy pierscienia przez wsadzenie go przez otwor wspornika i dalej

do otworu na wale.

Ustawi¢ kotnierz w taki sposdb, Zze strona z otworem (gniazdo kotka) na kotek mocujacy
zwrocona jest w kierunku obudowy.

Nasung¢ kotnierz na wat do momentu potaczenia z kotkiem mocujgcym (sworzniem).

Instalacja nieruchomego gniazda w dfawnicy:

Lekko nasmarowal pierscien uszczelniajagcy o przekroju okragtym znajdujacy sie
w gniezdzie, a nastepnie wcisngé gniazdo do komory dtawnicy. Jesli dtawnica
zaopatrzona jest w kotek anty obrotowy, dopilnowaé, aby znajdowat sie on w jednej linii
z otworem gniazda pierscienia uszczelniajgcego.
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Mrspomik
Pierzcien dawikoomy
o przekroju akrgaghym
. - Kotnierz ustalajgoy,
CHawnica MmocUjgey

Kiotelk u=talajgoy,
MoCUj ey

Mizruchome gniazdo J Pierscief okraghy gniazda lli=

Rysunek 7

A Uwaga!

Wysoce szlifowane plaszczyzny pierscieni nie powinny by¢é dotykane w trakcie montazu
poniewaz najdrobniejsze zadrapanie moze prowadzi¢ do przecieku w trakcie eksploatacji.

Instalacja pierscienia mechanicznego (uszczelnienia mechanicznego) na wale.
Lekko wypolerowa¢ wat w celu usuniecia drobnych defektow.

Zatozy¢ gtowice uszczelnienia na wale wirnika (rotor). Lekkie smarowanie moze utatwic
czynnos¢. Wiasciwie osadzony pierscien to taki, ktérego tylna czes¢ znajduje sie
naprzeciw kotnierza. Jesli glowica pierscienia zaopatrzona jest w $sruby nastawne, nalezy
je zacisng¢ kiedy gtowica (czoto pierScienia) znajduje sie w odpowiednim potozeniu.
Nastepnie nalezy zamkna¢ otwory dostepu zatyczkg (korkiem) NPT 12"

Instalacja dlawnicy:

Nasung¢ okragty pierscien dlawikowy (O-ring) na wat i nastawi¢ go na kokki
na wsporniku. Zatozy¢ podktadki, nakretki i zacisngg.

C. Pompy z uszczelnieniem kartridzowym

Przeczyta¢ oddzielng instrukcje towarzyszacq temu pierscieniowi.

MONTOWANIE UKLADU LOZYSKA KULKOWEGO
Natozy¢ wewnetrzng nakretke tozyska na wat.

Zatozy¢ nowe tozysko na wat. Lozysko moze lekko uciska¢ na wat i mozna je lekko uderzyc, aby
upewni¢ sie, ze ma kontakt z watem. Upewni¢ sie, ze jest ono odpowiednio zamocowane na
ramieniu watu. tozysko nalezy uciska¢ po wewnetrznej stronie biezni, a nie zewnetrznej.
Uciskanie biezni zewnetrznej moze doprowadzi¢ do uszkodzenia tozyska.

A Uwagal

Nie naktadac tozyska na wat z przesadng sitg poniewaz moze to doprowadzi¢ do uszkodzenia
pierscienia uszczelniajgcego.
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Zatozy¢ blokujaca podktadke i nakretke tozyska. Po tym jak nakretka zostanie docisnieta,
zagig¢ jeden z jezyczkdéw podktadki mocujacej do srodka otworu nakretki mocujacej, aby
uniemozliwi¢ obluzowanie sie nakretki na skutek wibracji.

Lekko dopasowac wewnetrzne i zewnetrzne naktadki (pokrywy) tozyska do kozta tozyska
i zatozy¢ Sruby pokryw. NIE zaciskaé tym razem Srub.

Ostateczne odlegtosci luzu moga byé teraz ustawione. Zajrze¢ do
instrukcji na stronie 32.

ZALOZENIE PONOWNE SPRZEGLA | OSLONY

Jesli potrafisz wykorzysta¢ modularng budowe pompy, mozesz dokona¢ petnego przegladu
pompy bez koniecznos$ci demontazu obudowy, ptyty fundamentowej i przytaczy rur. W ten
sposob, poczatkowe utozenie sprzegta pozostaje nienaruszone.

Zatoéz ponownie sprzegto, przektadke dystansowg, dwukrotnie sprawdz utozenie elementéw i
dokoncz ostateczne regulacje.

V15
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Catkowity Demontaz Pompy

Uwaga!

Niedopetnienie warunkow instrukcji moze prowadzi¢ do powaznych obrazen ciata lub $mierci.

Nie nalezy stosowaé jakichkolwiek urzadzen pompujgcych Tuthill przed podjeciem czynnosci
opisanych ponizej.

Jedynie autoryzowana obstuga, ktéra zna sie na naprawie elementéw mechanicznych powinna
wykonywaé niezbedne naprawy. Nalezy zapoznaé sie z catg zawarto$cig instrukcji przed
rozpoczeciem jakiejkolwiek pracy.

Odtaczy¢ naped, tak aby nie wiaczyt sie w trakcie dokonywanych prac.

Przeczyta¢ Instrukcje Bezpieczenstwa MSDS odpowiednig do charakteru pompowanej cieczy
celem ustalenia jej charakterystyki i podjecia niezbednych s$rodkéw ostroznosci w trakcie
pompowania.

Odpowietrzy¢ pompe przez uktad ssania i ttoczny.

Upewnic sie, ze pompa schtodzita sie do bezpiecznej temperatury przed podjeciem pracy.

ZDEJMOWANIE POMPY Z PLYTY FUNDAMENTOWEJ (PODSTAWY):

Pompe mozna zdja¢ z podstawy w celach serwisowych lub tez moze by¢ ona roztozona bez
naruszania obudowy pod warunkiem, ze sprzegto dystansowe zostato juz zainstalowane.

JESLI TO KONIECZNE, ZDJAC NADMIAROWY ZAWOR BEZPIECZENSTWA: Jesli pompa
posiada nadmiarowy zawor bezpieczenstwa, ktéry jest na niej zamontowany, zdja¢ go
poluzowujac sruby, ktére mocujg go do pokrywy lub obudowy.

ZDJECIE POKRYWY POMPY:

Uwaga: Jesli pompy posiadajg zawor nadmiarowy na pokrywie, pokrywe mozna zdjaé razem
z zaworem. Przed demontazem pokrywy, nalezy zapamieta¢ jego ogdlne utozenie wzgledem
obudowy. Kiedy zostanie to zrobione, zdja¢ sruby pokrywy i ja sama.

A Uwagal

W trakcie zdejmowania pokrywy, zebnik zasadniczo pozostanie na sworzniu. Nie przechylaé
pokrywy w dét poniewaz zebnik moze sie zeslizng¢ powodujac obrazenia lub uszkodzenia.

ZDJECIE PODKLADKI (USZCZELKI) POKRYWY:

Jesli nie dysponujemy nowg uszczelkg, mozna uzy¢ starg pod warunkiem, ze nie jest
rozerwana, czy uszkodzona.
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ZDJECIE ZEBNIKA ZE SWORZNIA:
Upewniajac sie, ze zebnik jest wcigz na pokrywie sprawdzi¢ stopien zuzycia pomiedzy:
e sworzniem a tulejg (Slizgowg zebnika)
e zebnikiem a przegroda w ksztatcie sierpa

e szerokoscig zebnika a wysokos$cig przegrody w ksztalcie sierpa

Jakiekolwiek widoczne zmiany w sensie zuzycia sg wskazaniem do wymiany uktadu
pokrywa/sworzen i/lub zebnik oraz tuleja.

Jesli tuleja wykazuje najmniejsze oznaki zuzycia, powinna zostaé wymieniona.
Dopuszczalne wartosci luzu dla tulei pokazano w Tabeli 3 (tylko dla pomp ze
standardowymi warto$ciami luzu).
Uwaga: W wielu pompach Tuthil stosuje sie nietypowy luz dla pompowania cieczy
goracych i o duzej lepkosci. Dane na temat wartosci luzu dla takich pomp mozna uzyskac
w fabryce.

ZDJECIE MODULU PEDNEGO Z OBUDOWY:

Jesli serwis przeprowadzany jest w sytuacji, kiedy obudowa jest przytwierdzona do ptyty
podstawy i przytaczy rur, najpierw nalezy zdja¢ przektadke dystansowa ze sprzegta.

Wiasciwie przytrzymaé obudowe (po stronie pokrywy), aby nie spadta.
Odkreci¢ sruby, ktére mocujg wspornik z obudowa.

W przypadku pomp, ktére nie majg zintegrowanej stopki (montazowej) odkreci¢ sruby mocujace
stopke do kozta tozyska (podpory fozyska).

W ten sposoéb, caty modut mozna wyciagng¢é z obudowy jako catos¢. Nalezy zachowaé
ostroznos¢é, poniewaz modut moze by¢ ciezki. Moze zaistnie¢ konieczno$¢ wykorzystania
podnosnika.
WYCIAGNIECIE UKLADU £LOZYSKA KULKOWEGO:
Zdjac¢ podktadke i nakretke mocujgcy tozyska
Zdja¢ szesciokatne sruby zewnetrzne pokrywy fozyska.
Zdja¢ uktad tozysko/pokrywy (naktadki) tozyska. Uwaga: Jesli rdza lub zanieczyszczenia
dostaty sie pomiedzy koziot tozyska, a jego pokrywe, wéwczas koziot fozyskowy (jarzmo) i

pokrywa moga by¢ trudne do zdjecia.

Zdjac 3 sruby, ktoére podtrzymujg wewnetrzng pokrywe (nasadke) kozta (tozyska) i sciggnac
ja.

Zdja¢ zewnetrzng pokrywe (nasadke) kozta (jarzmo).

Zdjac¢ tozysko z watu. Pomiedzy watem, a tozyskiem moze znajdowac sie niewielki zatrzask
mocujacy. Postuzy¢ sie sciagaczem do tozysk lub innym odpowiednim narzedziem.
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ZDEJMOWANIE USZCZELNIENIA PIERSCIENIOWEGO/PAKULOWEGO

A. Pompy z uszczelnieniem pakulowym
Zdjac¢ nakretki podktadki dtawnicy.
Wymontowaé dtawnice.
Wyciagna¢ uszczelnienie.
Teraz mozna roztgczy¢ rotor i wspornik (od podparcia wspornikowgo fozyska).

B. Pompy z pojedynczym uszczelnieniem pierscieniowym za rotorem. (Potozenie
wewnetrzne In-Board - zob. Rysunek 9):

Zdjac wspornik (podparcie wspornikowe).

Zdjac¢ gtowice uszczelnienia (czoto) z watu bezposrednio za czotem rotora.
Wyciggna¢ wewnetrzng dtawnice uszczelnienia z wnetrza wspornika.
Wyjaé gniazdo uszczelnienia z wewnetrznej dtawnicy.

C. Pompy z pojedynczym uszczelnieniem pierscieniowym za tulejg tozyska (Potozenie
zewnetrzne - zob. Rysunek 10):

Zdja¢ podktadki i nakretki dfawnicy.

Zdemontowa¢ dtawnice i uszczelke dtawnicy.

Zdjac¢ gtowice uszczelnienia z watu.

Wyjac gniazdo z dtawnicy.

Zdjac zewnetrzny kotnierz uszczelnienia (pierscien ustalajacy).

Wyciggna¢ sworzen z watu. Aby tego dokona¢, wyjaC zaslepke w otworze 2" NPT
znajdujgcym sie na wsporniku. Postugujac sie szczypcami oczkowymi (lub podobnym
narzedziem), wyja¢ kotek mocujacy (ustalajacy) z otworu na wale.

Mozna teraz zdemontowa¢ wspornik i rotor.

D. Pompy z uszczelnieniem kartridzowym

Przeczytaé odpowiednig instrukcje dostarczong przez producenta uszczelnien.

CZYSZCZENIE | PRZEGLAD:

Przeczysci¢ wszystkie elementy i zwrécic uwage na jakiekolwiek oznaki nadmiernego
zuzycia, czy zarysowania i dokona¢ wymiany jesli to konieczne.

Jakiekolwiek oznaki nadmiernego zuzycia pomiedzy tulejg wspornika i watem moga
prowadzi¢ do zuzywania sie obudowy. Nalezy to sprawdzi¢.
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Jezeli tuleja wspornika wykazuje oznaki nawet niewielkiego zuzycia, powinna zostaé
wymieniona. Dopuszczalne wartosci luzu tulei zostaty zestawione w Tabeli 5 (wartosci tylko
dla pomp z typowym (standardowym) luzem).

Rozmiar Dopuszczalna wartos¢ luzu

Pompy cale mm
GGO015 0.001 -0.005 0.025-0.127
GGO030 0.001 -0.005 0.025-0.127
GGO050 0.001 -0.006 0.025-0.152
GGO070 0.001 -0.006 0.025-0.152
GG080 0.001 -0.006 0.025-0.152
GGO090 0.001 -0.006 0.025-0.152
GG120 0.003 -0.008 0.076-0.203
GG130 0.003 -0.008 0.076-0.203
GG200 0.003 -0.008 0.076-0.203
GG210 0.003 -0.008 0.076-0.203
GG250 0.003 -0.008 0.076-0.203
GG500 0.0045-0.010 0.114-0.254
GG550 0.0045-0.010 0.114-0.254

Tabela 5 — Wartos$ci Luzu Tulei Wspornika
Uwaga: W wielu pompach Tuthill stosuje sie nietypowe wartosci luzu przy pompowaniu
cieczy o duzej lepkosci i cieczy goracych. Nalezy skontaktowac sie z fabrykg w tym
wzgledzie.

CZESCI ZAPASOWE (WYMIENIALNE)

Odpowiedniej jakosci czesci sg dostepne u autoryzowanego dystrybutora firmy Tuthill.
Wykorzystanie elementow nie produkowanych przez firme Tuthill moze uniewazni¢ gwarancje.
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| PELNA PROCEDURA SKLADANIA POMPY

Tabela 4 podaje wtasciwe wartosci momentu obrotowego.

Przed ztozeniem, dopilnowac¢ aby wszystkie elementy zostaly doktadnie wyczyszczone i nie
zawieraly jakichkolwiek metalowych zadziorow.

MONTOWANIE TULEI ZEBNIKA (jesli to konieczne):
A. Typowe tuleje z brazu i stali weglowej

Wstawi¢ nowa tuleje przy pomocy recznej prasy montazowej. Tuleja powinna byc¢
wpuszczona nieco ponizej czota (krawedzi) zebnika (tarczy zebnika).

Upewnic sie, ze tuleja nie wystaje nad powierzchnie po obu stronach tarczy.
Niektére rozmiary zebnika wymagajg zastosowania 2 tulei. Jesli tak sprawa wyglada,

zamontowac tuleje po kazdej stronie i upewnic sie, ze nie wystajg one poza powierzchnie
zebnika po obu stronach.

A Uwagal

Nalezy zachowa¢ szczegdlne Srodki ostroznosci przy wktadaniu tulei ze stali weglowej
(grafitowej). Upewni¢ sie, ze $rednica otworu tulei i zebnika utozone sa réwnolegle poniewaz
jakiekolwiek nieprawidtowe utozenie (nie wspoétosiowosc¢) moze prowadzi¢ do zadrapan w trakcie
operacji wktadania. Tuleja powinna by¢é montowana z ukos$nie utozonym bokiem. Kiedy wktadanie
juz zostanie rozpoczete, nie nalezy jego przerywac dopoki tuleja nie znajdzie sie w odpowiedniej
pozycji. Rozpoczynanie i przerywanie pracy moze spowodowac zadrapania tulei. Mozna réwniez
wykorzysta¢ metode opisang w paragrafie B jesli mozemy skorzysta¢ z pieca (podgrzewacza).

W przypadku tulei z brgzu, na srednicy kota stopy jednego z zebéw znajduje sie otwor.
Mozna go wykorzysta¢ do wywiercenia otworu w tulei z brazu.

Uwagal

Nalezy zaktadac¢ rekawice w trakcie pracy z goracymi elementami urzadzenia.

B. Tuleje z weglika wolframu lub tuleje ze stali weglowe odporne na wysoka
temperature:
Podgrzaé rownomiernie koto zebate zebnika do ok. 400 stopni F ( 204 stopnie C).
Potozy¢ ogrzane koto zebate na ptaskiej powierzchni.

Wopusci¢ tuleje do zebnika upewniajac sie, ze znajduje sie ona nieco ponizej krawedzi
tarczy zebnika.

Upewnic sie, ze tuleja nie wystaje poza powierzchnie zebnika po obu stronach.
Niektore rozmiary zebnika wymagajg zastosowania 2 tulei. Jesli tak, zamontowa¢ tuleje po
kazdej stronie i upewni¢ sie, ze nie wystaja one poza powierzchnie zebnika po kazdej

stronie.

Pozostawi¢ zebnik na powietrzu, aby schiodzit sie do temperatury pokojowe;.
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MONTOWANIE NOWEJ TULEI WSPORNIKA (jesli to konieczne):
A. Tuleje z brazu lub tuleje ze standardowej stali weglowej:

Wiozy¢ nowg tuleje przy pomocy recznej prasy montazowej. Zawsze instalowac tuleje od

skosnej strony wspornika.
A Uwaga!

Nalezy zachowa¢ szczegdlng ostroznosé przy wktadaniu tulei ze stali weglowej. Upewnic sie, ze
Srednica tulei i otworu zebnika sg do siebie réwnolegte poniewaz niewlasciwe utozenie w trakcie
wktadania moze prowadzi¢ do zarysowan. Tuleja powinna by¢ wktadana $cietym koncem. Kiedy
wkiadanie rozpocznie sie, nie nalezy go przerywaé, az do chwili kiedy tuleja znajdzie sie
w odpowiedniej pozycji. Rozpoczynanie pracy i jej przerywanie moze prowadzi¢ do zarysowania
tulei.

Na wspornikach z tulejami z bragzu znajduje sie otwoér przewiercony przez wspornik powyzej
tulei. Wykorzystac¢ go do przewiercenia sie przez tuleje.

B. Tuleje z weglika wolframu lub stali weglowej odporne na wysoka temperature:
Ogrza¢ wspornik tozyska réwnomiernie do temp. ok. 400 stopni F (204 stopnie C).

Ustawi¢ ogrzany wspornik na ptaskiej powierzchni. Postuzy¢ sie suwakiem ($lizgiem)
dystansowym, aby wiasciwie zlokalizowac¢ tuleje (zob. Rysunek 8).

Wsadzi¢ tuleje do wspornika tozyska.

Pozwoli¢, aby wspornik schtodzit sie na powietrzu do temperatury pokojowe;.

A Uwaga

Nalezy zaktada¢ rekawice ochronne w trakcie pracy z gorgcymi czesciami.

/ Tuleja wspomika \

\ R \m

Preekiadlka
f____er""-:l_'g.rstanE-:-Lu

R

TULE!A ZELAZHA WSFORMIK ZE STALI KWWASO0ODFORNE]

Rysunek 8 — Tuleja Wspornika
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1. INSTALOWANIE USZCZELNIENIA PAKULOWEGO LUB PIERSCIENIOWEGO

A.

Pompy z uszczelnieniem pakowym (pakutowym)

Jest dobrg praktykg zaktadanie nowego uszczelnienia w czasie ogolnej konserwaciji.
Autoryzowany dystrybutor Tuthill oferuje nowe zestawy uszczelnien.

Zamontowa¢ i osadzi¢ kazdy pierscien uszczelniajacy pakutowy w komorze dtawnicy
wspornika i sples¢ naprzemiennie wrebienia poczynajac od jednej strony watu do
drugiej.

Stosujac kotki, nakretki i podktadki diawikowe, luzno =zainstalowa¢ dtawnice.
Uszczelnienie nastgpi samoczynnie.

Pompy z pojedynczym uszczelnieniem mechanicznym za rotorem (Potozenie
wewnetrzne). Zobacz Rysunek 9

Ctwér dastepu do wspomika

Uszczelnienis l.l.largn:-l.i.l-e—-‘IIJ f \I\_ "“'L |_|52¢2E||-.ieD|-.ie

CHawnica wewnstrzna U=zzzelnienie twpu

Rysunek 9 — Uszczelnienie pojedyncze w pofozeniu in-board

Zawsze zaleca sie wymiane rotora, jesli na watku (trzpien) pojawiajg sie
zarysowania. Jesli wykorzystywany jest stary rotor, nalezy lekko przeszlifowaé jego

trzpien.
A Uwaga!

Bardzo gtadkie powierzchnie uszczelnienia nie powinny by¢ dotykane w trakcie procesu montazu
poniewaz jakiekolwiek niewielkie zadrapania moga prowadzi¢ do przecieku w trakcie pracy

urzadzenia.

V15

Umiesci¢ czoto pierscienia uszczelniajgcego (czes¢ obrotowa) na wat (trzpien) rotora.
Lekkie nasmarowanie moze utatwi¢ procedure. Wtasciwe ufozenie jest wowczas,
kiedy tylna cze$¢ pierScienia znajduje sie naprzeciw gtowicy (czota) rotoru. Jesli
gtowica pierscienia posiada $ruby nastawne, nalezy je zacisng¢ kiedy gtowica
znajduje sie w odpowiednim potozeniu.

Umiescic nowy pierscien O na zewnetrznej S$rednicy dtawnicy pierscienia
wewnetrznego. Lekko nasmarowac pierscien O.
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Wsadzi¢ gniazdo pierscienia do otworu dtawnicy pierscienia wewnetrznego. Jesli
niezbedny jest kotek anty rotacyjny, dopilnowaé¢, aby znalazt sie on w jednej linii
z otworem gniazda pierscienia (uszczelnienia). Wtozy¢ wewnetrzng dtawnice
do wspornika i upewni¢ sie, ze kotek (sworzen) znajduje sie w jedne;j linii z otworem
wspornika.

Pierscien o budowie wargowej stosowany jest, aby uniemozliwi¢ przenikanie
zanieczyszczen do smaru tulei wspornika. Jesli zostanie uszkodzony, pierscien musi
zosta¢ wymieniony. Zawsze zaktada¢ uszczelnienie wargowe powierzchnig czotowg
skierowang na zewnatrz. Pozwala to na wydostanie sie starego smaru przez
uszczelnienie wargowe w trakcie smarowania.

C. Pompy z pojedynczym uszczelnieniem mechanicznym zlokalizowanym za
tuleja (slizgowa watu). Zobacz Rysunek 10.

Uwaga: Te czynnosci powinny by¢ wykonane po zamontowaniu wspornika na
obudowie i po zamontowaniu ukladu rotor/wat.

Dostgpowy otwar wspomika

L rpat
SRR : F
e 4 r -

j \L K Eotek, sworzeh
Uszeczelnienis Kotnierz (pierscien)

Rysunek 10 — Pojedynczy pierscien (uszczelnienie) w pozycji Out-Board
Zawsze zaleca sie wymiane rotora jesli wat wykazuje oznaki zuzycia. Je$li mozna

wykorzysta¢ stary rotor, lekko przeszlifowa¢ wat celem usuniecia niewielkich
uszkodzen.

MONTAZ PIERSCIENIA (KOLNIERZA) USTALAJACEGO (Zob. Rysunek 7)

Postugujac sie szczypcami oczkowymi (lub podobnym narzedziem) zatéz kotek
ustalajacy przektadajac go przez otwor wspornika tulei i dalej przez otwér montazowy
na wale.

Ustawic¢ pierscien (kofnierz) tak, ze strona z otworem na kotek ustalajacy skierowana
jest w strone obudowy. Nasung¢ pierscien na wat do momentu kiedy nie potaczy sie
z kotkiem ustalajgcym.

MONTAZ STACJONARNEGO GNIAZDA (PIERSCIENIA STALEGO
USZCZELNIENIA) W DLAWNICY (Zob. Rysunek 7).

A Uwaga!

Mocno polerowana powierzchnia uszczelnienia nie powinna ulec zabrudzeniu w trakcie procesu
montazowego, poniewaz najmniejsze zadrapania mogg prowadzi¢ do przecieku w trakcie
eksploatacji.
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Delikatnie nasmarowa¢ pierscien O na pierscieniu statym uszczelnienia (gniazdo
nieruchome), a nastepnie wcisng¢ go do diawnicy. Jesli dtawnica posiada kotek anty
rotacyjny, upewni¢ sie, ze kofek utozony jest wlasciwie w stosunku do otworu
w pierscieniu nieruchomym ( w gniezdzie nieruchomym).

INSTALOWANIE USZCZELNIENIA MECHANICZNEGO NA WALE:

Lekko przeszlifuj wat (wypoleruj) tak, aby usung¢ pomniejsze defekty.
W16z czesé obrotowg (gtowica pierscienia) na wat rotora. Lekkie nasmarowanie utatwia
procedure. Pierscien powinien by¢ utozony tylng czescig wzgledem kotnierza. Jesli czesé
obrotowa (gtowica) pierscienia posiada Sruby, nalezy je zacisng¢ kiedy gtowica przyjmie

odpowiednie potozenie.

Zaslepi¢ otwor dostepowy korkiem 1/2” NPT po skonczonej pracy.

A Uwaga!

Mocno polerowana powierzchnia uszczelnienia mechanicznego nie moze by¢ zabrudzona w
trakcie montazu, poniewaz jakakolwiek rysa moze powodowaé utrate szczelnosci podczas
eksploataciji.

MONTAZ DLAWNICY:

Nasun pierscien O dtawnicy na wat i ustaw go na srubach montazowych wspornika.
Zamontuj podktadki i nakretki i zacisnij je.

KONFIGURACJA  WEWNETRZNEGO  OBMYWANIA,  SPLUKIWANIA
(USZCZELNIENIA) (Zob. Rysunek 4)

Uwaga: Standardowe korpusy wspornikowe pomp Global Gear zaopatrzone sag
w otwér/kanat prowadzacy do komory uszczelnienia od otworu ssania na obudowie
(Zobacz Rysunek 4). Ustawi¢ tak wspornik, aby otwdr kanatu ustawiony byt na linii
otworu w obudowie przy otworze ssgcym.

Na pompach GG 250 i mniejszych nalezy zdja¢ zaslepke jesli lepkos¢ pompowane;j
cieczy jest wieksza niz 7 500 SSU (1650 CST).

D. Pompy z uszczelnieniem kartridzowym

Przeczytaj oddzielng instrukcje dot. tego rodzaju uszczelnienia.

‘ POLACZENIE ELEMENTOW MODULU NAPEDOWEGO

Tabela 4 Wiasciwych Momentéw Obrotowych

Wtozy¢ rotor do wspornika tulei i potéz uktad na ptaskiej powierzchni z watem skierowanym do
gory.

Standardowe korpusy wspornikowe pomp Global Gear wyposazone sg w kanat prowadzacy do
komory uszczelnienia od otworu ssawnego obudowy (Zobacz Rysunek 4). Ustaw korpus
wspornika tak, aby otwdr kanatu znajdowat sie w linii z otworem w obudowie przy otworze
ssawnym.
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W pompach GG 250 i mniejszych zaslepka powinna zosta¢ zdjeta w trakcie pompowania cieczy
o lepkosci wiekszej niz 7 500 SSU (1650 CST).
Zainstaluj jarzmo fozyska kulowego na korpusie wspornika (tulei slizgowej watu).
Natéz wewnetrzng naktadke (pokrywe) fozyska na wat.
Zamontuj nowe tozysko kulkowe na wale. Nowe tozysko moze stawiaé niewielki opor przy
wktadaniu na wat i moze wymagac lekkiego stukniecia. Upewnij sie, ze tozysko zachodzi na

ramie watu. Nacisk nalezy wywiera¢ na wewnetrzng bieznie tozyska, a nie na zewnetrzna.
Wywieranie nacisku na zewnetrzng bieznie moze doprowadzi¢ do jego uszkodzenia.

A Uwaga!

Nie stosowa¢ nadmiernej sity w procesie naktadania tozyska na wat pompy poniewaz moze to
spowodowac uszkodzenie uszczelnienia mechanicznego.

Zatozy¢ podktadke i nakretke blokujaca. Po zacisnieciu nakretki blokujacej, zagnij jeden
z jezyczkéw podktadki i wiéz go do otworu nakretki blokujacej, aby upewni¢ sie, ze nakretka
blokujgca nie poluzuje sie na skutek wibraciji.

Luzno zamocuj wewnetrzne i zewnetrzne kapturki (pokrywy) tozyska do jego jarzma
wykorzystujac sruby mocujace pokryw (kapturkéw, naktadek).

POLACZENIE MODULU NAPEDOWEGO Z OBUDOWA (KORPUSEM) POMPY.

Natéz uszczelke na korpus wspornikowy (tulei).

Wsun modut napedowy do korpusu pompy i zamocuj przy pomocy srub modutu napedowego.
Sprawdz, czy otwory kanatlu sptukujgcego uszczelnienie wspornika utozone sg w linii z
odpowiednimi otworami korpusu.

MONTAZ ZEBNIKA NA POKRYWIE POMPY:

Kiedy zebnik znajduje sie na pokrywie, upewni¢ sie, ze obraca sie swobodnie.
INSTALOWANIE POKRYWY | UKLADU ZEBNIKA:

Zatoz uszczelke na pokrywe.

Odchyli¢ pokrywe od pompy tak, aby mozna byto wstawi¢ segmentowg wktadke (przegrode)
sierpowg do rotoru. Pokreci¢ kotem zebatym zebnika tak, aby jego zeby splotty sie z zebami
rotoru.

Zamocowac srubami pokrywy.

INSTALACJA ZAWORU PRZELEWOWEGO NA KORPUSIE LUB POKRYWIE.

Przed instalacja zaworu przelewowego (by-pass) na korpusie pompy lub jej pokrywie
sprawdzi¢, czy zawOr nie zawiera jakichkolwiek ciat obcych, a otwory przelotowe sg drozne.

Umiesci¢ uszczelke zaworu na obudowie lub pokrywie.

Zamontowa¢ zawodr na korpusie pompy lub pokrywie za pomocg $rub zaworu. Dopilnowaé
aby sruba nastawna zaworu skierowana byta w strone przylacza ssawnego.

A Uwaga

Sruba nastawna zaworu musi by¢ skierowana w strone przytacza (otworu) ssawnego.
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DOSTOSOWANIE WARTOSCI LUZU KONCOWEGO

Jaremo (kozict] tazy ska

Zewngtrena pokrywa
(naktadha) toivska

fruba nastawna, ustalajaca

Przestrzen pomigdzy jaremem fo2yska
a zewnetreng poknywg

fruba z ghowg szesciokatng

Rysunek 11 — Ustawienie Konncowych Wartosci Luzu

1. Poluzuj 2 Sruby na zewnetrznej pokrywie tozyska.

2. Wolno i réwnomiernie zaciskaj dwie sruby heksagonalne na zewnetrznej pokrywie fozyska.
Spowoduje to przesuwanie sie powolne rotoru w kierunku pokrywy. Kontynuuj do momentu
kiedy rotor nie dotknie pokrywy. Mozna to ustali¢ przez reczne obrécenie rotoru. W momencie
odczucia oporu pomiedzy rotorem a pokrywg nalezy zaprzesta¢ operacji. Oznacza to zerowy
luz montazowy.

3. Zmierz odlegto$¢ pomiedzy zewnetrzng pokrywa tozyska a jego jarzmem. Uzyj
szczelinomierza. Zapisz wyniki pomiaru i wyciagnij szczelinomierz. Zaznacz miejsce na
zewnetrznej pokrywie fozyska gdzie pomiar zostat dokonany.

4. Poluzuj 2 Sruby heksagonalne na zewnetrznej pokrywie tozyska.

5. Powoli i rbwno zakrecaj 2 $ruby ustalajace na zewnetrznej pokrywie tozyska do momentu
powstania szczeliny nieco wiekszej niz odlegtos¢ mierzona na 3 etapie operacji powyze;j.

6. Ustal wtasciwy luz koncowy (Tabela 6) i dodaj ten wynik do wyniku otrzymanego na 3 etapie
operacji. Przygotuj szczelinomierz do dokonania ostatecznego pomiaru i wprowadz go
pomiedzy zewnetrzng pokrywe fozyska a jarzmem tozyska w takiej samej pozycji w jakiej byt
dokonywany pomiar poczatkowy na etapie 3.

7. Rozpocznij wycofywanie 2 $rub ustalajgcych w réwnomierny sposéb. Spowoduje to

przesuwanie sie rotoru w kierunku pokrywy. Odkrecaj $sruby ustalajgce, az wystapi opér na
szczelinomierzu.
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8. Kiedy odpowiednia wartos¢ luzu zostanie ustalona, wyjmij szczelinomierz i zamocuj 2 Sruby

szesciokatne.

9. Recznie obré¢ wat pompy, aby upewni¢ sie, ze obraca sie on swobodnie bez Zzadnych

przeszkod.

Standardowe Wartosci Luzu Koncowego Dla Pomp Serii Global Gear

Rozmiar Pompy |Zeliwo Stal nierdzewna

GGO015 0.003 - 0.005 inch (0.076 - 0.127mm) 0.006 - 0.008 inch (0.152 - 0.203mm)
GGO030 0.003 - 0.005 inch (0.076 - 0.127mm) 0.006 - 0.008 inch (0.152 - 0.203mm)
GGO050 0.005 - 0.007 inch (0.127 - 0.178mm) 0.008 - 0.010 inch (10.203 - 0.254mm)
GGO070 0.005 - 0.007 inch (0.127 - 0.178mm) 0.008 - 0.010 inch (10.203 - 0.254mm)
GGO080 0.005 - 0.007 inch (0.127 - 0.178mm) 0.008 - 0.010 inch ( 0.203 - 0.254mm)
GG090 0.005 - 0.007 inch (0.127 - 0.178mm) 0.008 - 0.010 inch (0.203 - 0.254mm)
GG120 0.007 - 0.009 inch (0.178 - 0.229mm) 0.013 - 0.015inch (0.254 - 0.381mm)
GG130 0.007 - 0.009 inch (0.178 - 0.229mm) 0.013 - 0.015 inch (0.254 - 0.381mm)
GG200 0.008 - 0.010 inch (0.203 - 0.254mm) 0.013 - 0.015 inch ( 0.254 - 0.381mm)
GG210 0.008 - 0.010 inch ( 0.203 - 0.254mm) 0.013 - 0.015 inch ( 0.254 - 0.381mm)
GG250 0.008 - 0.010 inch ( 0.203 - 0.254mm) 0.013 - 0.015 inch (0.254 - 0.381mm)
GG500 0.015 - 0.017 inch ( 0.381-0.432 mm) N/A

GG550 0.015 - 0.017 inch (0.381-0.432 mm) N/A

Tabela 6 — Koricowe wartosci luzu

Wiele pomp Tuthill posiada luzy niestandardowe dla pompowania cieczy o wysokiej lepkosci i
cieczy goracych. W tym przypadku skonsultuj sie z producentem w zakresie wartosci luzu dla
takich pomp.

1. PONOWNE ZAMONTOWANIE SPRZEGLA | JEGO OSLONY:
Jesli potrafisz wykorzystaé modularng budowe pompy, catkowity przeglad moze byc¢
dokonany bez konieczno$ci zdejmowania korpusu z ptyty podstawy, czy przytaczy rurowych.

W ten sposéb, poczatkowe utozenie uktadu sprzegta pozostanie nienaruszone.

Zamontuj ponownie sprzegto i przekfadke dystansowa, dokonaj podwdjnego sprawdzenia i
ostatecznej regulaciji.

Instrukcja dotyczaca nadmiarowego zaworu bezpieczenstwa

Tuthill dostarcza nadmiarowych zaworow bezpieczenstwa na pompach jedynie w celu
zapobiegania przed nadmiernym ci$nieniem. Zawory te w zamierzeniu nie majg stuzy¢ jako
elementy kontrolujgce przeptyw cieczy, ani nie sg stosowane w innym celu.

A Uwagal

Ciagte dziatanie zaworu prowadzi do nadmiernego wzrostu temperatury cieczy cyrkulujgcej
wewnatrz pompy, co moze powodowac powazne wewnetrzne uszkodzenia.
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O=stona
Uzzczelka pokryuny Wibdzik zpredymy
Sruba nastawna Sprezyna
Greyhbek
Pokrywa
Makretka
zaciskowa
Uszezelka ostony ,r}j
Forpus
Rysunek 12 — Zawér nadmiarowy

Demontaz zaworu nadmiarowegqo (Zobacz Rysunek 12)
Upewni¢ sie, ze pompe odpowietrzono i ze uktad pedny zostat odtaczony przed

przeprowadzeniem jakichkolwiek prac serwisowych.

1. Zdja¢ kapturek, nakretke sruby nastawnej celem jej odstoniecia.

2. Zmierzy¢ i zanotowac dtugos¢ odstonietej sruby.

3. Poluzowac $rube nastawng celem zmniejszenia poczatkowego napiecia sprezyny.

4. Zdjac ostone, wodzik sprezyny, sprezyne oraz grzybek zaworu z gtébwnego korpusu zaworu.
5. Zbada¢ wszystkie czesci pod katem zuzycia, a w szczegdlnosci obszar gniazda zaworu.

Nadmierne zuzycie, czy uszkodzenia na powierzchni sg wskazaniem do wymiany cze$ci.

MONTAZ ZAWORU NADMIAROWEGO Rysunek 12

1. Upewni¢ sie, ze wszystkie elementy sg czyste, nie ma ciat obcych w zaworze i otwory sg
drozne.

2. Zilozy¢ zawor w odwrotnej kolejnosci tak jak podaje to Instrukcja Montazowa.

3. Ustawi¢ ponownie $rube nastawng na pozycje poczatkowa.

USTAWIANIE WARTOSCI CISNIENIA ZAWORU NADMIAROWEGO

Przelewowe zawory bezpieczenstwa pomp serii GG zostaly zaopatrzone w sprezyny, ktére
mozna regulowaé w réznym zakresie ustawien.

Ustawienia fabryczne na wszystkich zaworach wynoszg 100 PSI (6.9 bar) dla petnego uktadu
obejscia (by-pass), o ile nie poproszono o inny zakres ustawien w momencie skfadania
zamowienia. Tego rodzaju ustawienie bedzie zalezato od lepkosci cieczy i szybkosci pompy. Jesli
ustawienia fabryczne muszg by¢é zmodyfikowane i dostosowane do warunkéw dziatania pompy,
nalezy zastosowac sie do nastepujacej procedury:
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Umiesci¢ cisnieniomierz na linii ttocznej pompy tak blisko pompy jak to mozliwe celem
uzyskania doktadnego odczytu. Nie moze by¢ zadnych przeszkdéd pomiedzy miernikiem a
pompa. Korpus pompy posiada zamykany otwor, ktéry jest najlepszym miejscem na
miernik.

Zdja¢ kapturek, nakretke sruby nastawnej oraz uszczelke, aby odstoni¢ srube.
Poluzowa¢ nakretke ustalajaca, blokujaca.
Wiaczy¢ pompe.

Powoli ograniczac linie ttoczng obserwujac skale miernika. Przerwa¢ pomiar natychmiast,
kiedy cisnienie przekroczy bezpieczny poziom.

Przy petnym zamknieciu linii ttocznej, miernik odczyta warto$¢ cisnienia dla petnego
obejscia by-pass przy danej szybkosci pompy i lepkosci cieczy. Nie blokowa¢ linii ttocznej
zbyt dlugo poniewaz powoduje to gwattowny wzrost temperatury cieczy.

Nastawi¢ srube nastawczg zaworu na docelowg wartos¢ w warunkach petnego otwarcia
zabezpieczajgcego systemu obejscia (by-pass) Zacisniecie Sruby zwieksza wartosé
nastawianego ci$nienia, a jej poluzowanie-zmniejsza.

Kiedy ustawienia zostang zakonczone, ponownie otworzy¢ (odblokowac) linie ttoczna.

Ustawienie powinno by¢ 15%-25% powyzej normalnej wartosci cisnienia roboczego, tak
aby zawdr nie wigczat sie w normalnych warunkach pracy.

A Uwaga!

Jesli jest jakie$ inne urzadzenie regulujace przeptyw w systemie, ktére bedzie zmieniato jego
cisnienie, zawdr nadmiarowy powinien by¢ nastawiony na wyzszg wartos¢ cisnienia, tak aby nie
zataczat sie w warunkach normalnej pracy.

10. Zacisng¢ nakretke mocujaca

11. Zatozy¢ kapturek sruby nastawnej oraz uszczelke.
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seria pompy elastomeny uszczelnienia HT opts

1. Dzigtanie pompy zaleiy od czegod wigcej niz po prosty zakresy temperatur prey jakich dziataja jej czedci wykonane z rdznych materiatow,
2. Pompy 2 dodatkowymi wartoZciami luzu moga cechawad sigmniejszg szybkoicig preephywy w nizszych temperaturach.,
3. Pompy 2 uszczelnieniem teflonoowym posiadajg ted domieszke witionu. Pierscienie 0, ktére moga deiatac do temp. 400 F (204° C)
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Rozwigzywanie probleméw

1. Problem: Ciecz nie jest pompowana.

a. Brak zasilania.

b. Cisnienie na kré¢cu ssgacym (NPSH) (wymagana antykawitacyjna wysokos$¢ ssania) jest
nizsze od cisnienia pary pompowanej cieczy. Nalezy obliczy¢ wartos¢ NPSH i zmieni¢
konfiguracje, ukfad/system rur jesli to konieczne.

c. Przecieki na linii ssania i w kanatach otworéw. Problem mozna wykry¢ poprzez
zanurzenie linki ciSnieniowej do cieczy od strony ttocznej pompy gdzie powietrze zostanie
uwidocznione w postaci pecherzykow.

d. Niewlasciwy kierunek obrotu watu.

e. Ustawienia wartosci ciSnienia zaworu nadmiarowego sg zbyt niskie. Ciecz wydostaje sie
przez otwor w systemie by-pass ( w systemie obejscia).

2. Problem: Zbyt niska wydajnosé.

a. Powietrze dostaje sie do ukfadu/linii ssania.

b. Utrata mocy ssania jest zbyt duza. Wysokos¢ ssania jest zbyt duza lub $rednica linii
ssania zbyt mata, badz linia ssania jest zbyt dluga. Maksymalne podcisnienie na ssaniu
pompy nie powinno przekracza¢ 15" stupa rteci. Parowanie spowodowane wiekszymi
warto$ciami podcisnienia zasadniczo powoduje spadek wydajnosci. Zmieni¢ warunki
pracy urzadzenia.

c. Zbyt mata szybkos¢ pompy.

d. Filtr sitkowy zbyt maty lub zapchany.

e. Rura ssaca lub otwér ssacy nie sg zanurzone do$¢ gteboko.

f.  System rur niewtasciwie zainstalowany, co umozliwia tworzenie sie poduszek powietrza.

g. Zwiekszone wartosci luzu, czy nadmierne zuzycie czasami powoduje niewydajng prace
pompy. Taki stan rzeczy mozna poprawi¢ poprzez zmniejszenie grubosci uszczelek
pokrywy. Zwinieta uszczelka, niewielkie ilosci zanieczyszczen moga pogorszy¢ problem
i spowodowac przeciek. Zobacz Procedura Montazu - najmniejsze wartosci luzu
koncowego.

3. Problem: Pompa dziata spazmatycznie.

a. Ciekngca linia ssania, ciekngcy system ssania.

b. Warunki ssania zmieniaja sie.

c. Powietrze lub para w cieczy.

4. Problem: Nadmierny pobér mocy.

a. Zbyt duze cisnienie.

b. Ciecz bardziej lepka niz tego sie spodziewano.
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c. Linia ssania lub ttoczna niedrozna.
d. Niedostateczna moc silnika.
e. Uszkodzenia mechaniczne:
¢ Nie wspotosiowos¢ watu napedowego i pompy.
e Pompa staje, utrudniona praca pompy, na skutek zbyt matych wartosci luzu
koncowego (roboczego).
o Wygiety wat pompy.
e Nie wspotosiowosé w samej pompie z uwagi na niewlasciwe utozenie rur, czy
nieodpowiednig instalacje, co powoduje odksztatcenia i naprezenia.
5. Problem: Pompa pracuje gtosno.
a. Kawitacja pompy na skutek niewtasciwych warunkéw ssania.
b. Niewtasciwe utozenie sprzegta (niewspotosiowe utozenie sprzegta).
c. Sprzegto ustawione zbyt blisko pompy.
d. Wibracje pompy na skutek zuzytego lub odksztatconego watu.
e. Powietrze dostaje sie do czesci ssacej pompy lub zostaje uwiezione w cieczy.

Problem: Przecieki pompy.

a. Nalezy dokreci¢ sruby, co umozliwia kroplenie na uszczelkach i pierscieniach
uszczelniajacych O.

b. Uszkodzone uszczelki lub pierscienie uszczelniajgce O.
Uwaga: Uszczelnienie pakowane (pakuly) w zamierzeniu ma cieknaé. Kroplenie powinno

zachodzi¢ z takg szybkoscig, ktéra uniemozliwia nadmierne przegrzanie wspornika w okolicach
uszczelnienia.
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|Zwrot Pompy

Jesli istnieje konieczno$¢ zwrotu pompy do fabryki, nalezy uzyskaé dokument Akceptaciji Zwrotu
(Return Goods Authorization-RGA) od miejscowego autoryzowanego dystrybutora lub naszej
fabryki. Zaden dokument Akceptacji Zwrotu (Dokument Pozwolenia Dokonania Zwrotu) nie
zostanie wydany dopdki nasza fabryka nie otrzyma Instrukcji Bezpieczenstwa MSDS i dopodki
zwrot pompy nie zostanie zaakceptowany.

e Pompy Tuthill sg delikatne i nalezy sie z nimi obchodzi¢ ostroznie.

e Z pompy nalezy usung¢ ciecz, a otwory powinny zosta¢ zaslepione, tak aby ciata
obce nie dostaty sie do srodka.

e Pompy powinny by¢ bezpiecznie zapakowane celem zapobiezenia uszkodzeniom
W czasie transportu.

Gwarancja

Firma Tuthill obejmuje gwarancjg swoje produkty w zakresie prawidtowego dziatania i wykonania
na okres 90 dni od czasu uruchomienia urzadzenia lub roku od daty dostawy, bez wzgledu na to,
ktére ze zdarzen miato miejsce jako pierwsze. Gwarancja nie obejmuje produktu, przy ktérym
majsterkowano, ktory instalowano niewtasciwie, ktéry eksploatowano w nadmierny sposob i ktory
zuzyt sie w trakcie normalnej eksploatacji. Gwarancja tez nie obejmuje innych strat poniesionych
na skutek uszkodzenia pompy.

Z uwagi na nieprzewidziane zachowanie sie pompowanych cieczy, nie wydaje sie gwarancji na
czas scisle okreslony.

Informacja kontaktowa

Celem zdobycia dodatkowej informaciji utatwiajacej uzycie urzadzenia i jego utrzymanie,
skontaktowac sie z autoryzowanym dystrybutorem Tuthill, ktérego adres podano ponize;j.
Informacje dot. kontaktu mozna tez uzyskac¢ na stronie www.tuthillpump.com

Siedziba europejska

Tuthill UK Ltd.

Manners Industrial Estate
llkeston, Derbyshire DE7 8YA
England

tuthilluk@tuthill.com

Siedziba amerykanska (kontakt w St. Zjed.)

Tuthill Pump Group
12500 S. Pulaski Road
Alsip, lllinois 60803
U.S.A.
www.tuthillpump.com

***Charakterystyki pracy w postaci wykresow, dane dot. wielkosci i inna informacja dot. produktu,
dostepna jest na stronie www.tuthillpump.com ,Downloads”
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