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WPROWADZENIE

Dzi� kujemy za zakupienie tego modelu Pompy Wright. W celu zapewnienia mo� liwej najlepszej pracy
prosz�  przed instalowaniem, obs
ug
  i konserwacj
  tej pompy przeczyta�  i zrozumie�  ten podr� cznik.
W przypadku pyta�  dotycz
 cych instalowania, obs
ugi lub konserwacji, prosz�  si�  kontaktowa�  z dys-
trybutorem lub przedsi� biorstwem Wright Pump. 

BEZPIECZE� STWO

NIEPRAWID	OWE INSTALOWANIE, OBS	UGA LUB KONSERWACJA  URZ� DZENIA MOG�  SPO-
WODOWA�  OBRA	 ENIA OSÓB LUB � MIER�  I/LUB USZKODZENIE URZ� DZENIA ORAZ MOG�
UNIEWA	 NI�  GWARANCJ� . TE INFORMACJE MUSZ�  BY�  UWA	 NIE PRZECZYTANE PRZED
ROZPOCZ� CIEM INSTALOWANIA, OBS	UGI LUB KONSERWACJI I MUSZ �  BY�  PRZECHOWY-
WANE Z POMP� . CA	A INSTALACJA I KONSERWACJA MUSI BY �  PRZEPROWADZANA TYLKO
PRZEZ ODPOWIEDNIO WYSZKOLONY I WYKWALIFIKOWANY PERSONEL. 

Instrukcje bezpiecze� stwa s
  oznakowane w tym podr� czniku symbolem   , a gdzie dotyczy bez-

piecze� stwa elektrycznego, symbolem  . Symbol  UWAGA  jest u� ywany do zwrócenia uwagi na in-
strukcje wa� ne dla ochrony urz
 dzenia. 

OSTRZE� ENIE: Zagro� enia lub niebezpieczne praktyki, które mog
  spowodowa�  powa� ne ob-
ra� enia osób lub � mier� , informacje, jak ich unika� . 

PRZESTROGA: Zagro� enia lub niebezpieczne praktyki, które mog
  spowodowa�  mniejsze ob-
ra� enia osób lub uszkodzenie produktu lub maj
 tku. 

OSTRZE� ENIE OSTRZE� ENIE 
DLA UNIKNI� CIA POWA	 NYCH OBRA	 E�  LUB
� MIERCI NIE INSTALOWA�  ANI NIE OBS	UGI-
WA�  POMPY, DOPÓKI NIE ZOSTANIE OD	 � CZO-
NE I ZABLOKOWANE ZASILANIE. 

POD	 � CZENIA ELEKTRYCZNE MUSZ�  BY�  WY-
KONYWANE PRZEZ UPRAWNIONEGO ELEKTRY-
KA, ZGODNIE Z MIEJSCOWYMI PRZEPISAMI I
KODEKSAMI. 

OSTRZE� ENIE OSTRZE� ENIE 
PRZED OBSUGIWANIEM POMPY PROSZ�
PRZEJRZE�  ARKUSZ DANYCH BEZ-
PIECZE� STWA MATERIA	U (MSDS), W CELU
BEZPIECZNEGO OBS	UGIWANIA POMPOWANE-
GO MATERIA	U. 

NIE OBS	UGIWA �  POMPY, JE	 ELI W RUROCI-
� GU WYLOTOWYM NIE JEST ZAINSTALOWANE
ZABEZPIECZENIE NADCI� NIENIOWE. 

OSTRZE� ENIE OSTRZE� ENIE 
NIE OBS	UGIWA �  POMPY BEZ ZA	O 	 ONYCH
OS	ON. 

NIE WK	ADA �  PALCÓW DO GNIAZD LUB W PO-
BLI	 E CZ�� CI PORUSZAJ� CYCH SI� . 

OSTRZE� ENIE OSTRZE� ENIE 

PODCZAS URUCHAMIANIA SILNIKA STA�
DALEKO OD WA	U SILNIKA I SPRZ � G	A. 

PRZED ZDEJMOWANIEM POKRYWY LUB ROZ-
	 � CZANIEM PO	 � CZE�  PORTÓW ROZ	ADOWA �
CI� NIENIE W UK	ADZIE. 

OSTRZE� ENIE OSTRZE� ENIE 
NIE OBS	UGIWA �  POMPY Z W	 � CZONYM ZASI-
LANIEM I ZDJ� T�  OS	ON � . 

PRZESTROGA PRZESTROGA 
OSTRO	 NIE PRZENOSI�  WSZYSTKIE CZ�� CI,
UNIKAJ� C KALECZE�  I ZARYSOWA� , KTÓRE
MOG�  ZAK	ÓCI �  DZIA	ANIE POMPY. 

PRACA POMPY Z ZAMKNI� TYMI ZAWORAMI
WLOTOWYMI I/LUB WYLOTOWYMI MO	 E SPO-
WODOWA�  USZKODZENIE POMPY. 
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PRZESTROGA PRZESTROGA 

ELEMENTY SK	ADOWE POMPY POSIADAJ �
BARDZO � CIS	E TOLERANCJE. NIE POZWALA �
NA DOSTAWANIE SI�  DO POMPY PRZED-
MIOTÓW OBCYCH. 

PRZED PRAC�  POMPY Z W	 � CZONYM ZASILA-
NIEM UPEWNI�  SI� , 	 E UK	AD JEST CZYSTY I
WOLNY OD PRZEDMIOTÓ OBCYCH. NIE WY-
KORZYSTYWA�  POMPY DO USUWANIA OBCYCH
PRZEDMIOTÓW. 

GWARANCJA POMPY WRIGHT

Wright Pump gwarantuje, � e wszystkie produkowane produkty s
  wolne od wad wykonawczych lub
materia
owych, przez okres jednego (1) roku od daty uruchamiania, pod warunkiem, � e w � adnym wy-
padku ta gwarancja nie b� dzie przekracza
a osiemnastu (18) miesi� cy od daty wysy
ki z Wright Pump.
Je� eli w tym okresie gwarancyjnym produkty sprzedane przez Wright Pump oka�
  si�  wadliwe pod
wzgl� dem wykonawczym lub materia
owym, w normalnych warunkach u� ytkowania i  pracy, i je� eli
takie produkty zostan
  odes
ane do fabryki Wright Pump w Waukesha Wisconsin, zostan
  one bez-
p
atnie wymienione lub naprawione. F.O.B. Waukesha, Wisconsin. 

Wright Pump nie przyjmuje odpowiedzialno� ci za wszelkiego rodzaju szkody wynikowe, a kupuj
 cy,
poprzez przyj� cie dostawy, przyjmuje wszelk
  odpowiedzialno��  za konsekwencje u� ytkowania lub
niew
a� ciwego u� ycia przez kupuj
 cego, jego pracowników lub inne osoby. Wright Pump nie akceptuje
� adnych wydatków za us
ug�  lub cz�� ci, je� li nie zostan
  uprzednio uzgodnione z Wright Pump. 

Urz
 dzenia  i  akcesoria  zakupione  przez  Wright  Pump  od  
 róde
  zewn� trznych,  wbudowane  do
produktu Wright Pump, s
  obj� te gwarancj
  tylko w zakresie oryginalnej gwarancji producenta, je� eli
jest udzielona. 

JEST TO WY	 � CZNA GWARANCJA WRIGHT PUMP I ZAST � PUJE WSZYSTKIE INNE GWARAN-
CJE  WYRA� ONE  LUB  DOMNIEMANE,  KTÓRE  S �  NINIEJSZYM  WYKLUCZONE,  A  W
SZCZEGÓLNO� CI GWARANCJE SPRZEDAWALNO � CI I NADAWANIA SI �  DO DANEGO CELU. 

	 aden urz� dnik lub pracownik IDEX Corporation lub Wright Pump nie jest upowa� niony do zmiany tej
gwarancji. 

INFORMACJE OGÓLNE

Ka� dy wyrób Wright Pump jest wysy
any w stanie ca
kowicie zmontowanym i gotowym do u� ytku. Nor-
malna obs
uga  konserwacyjna,  jak  okre� lono  w tym  podr� czniku,  zapewni  d
ug
 ,  bezproblemow

prac� , gdy pompy b� d
  wbudowane do prawid
owo zaprojektowanego systemu. 

Inspekcja w chwili odbioru: W celu unikni� cia wnikania zanieczyszcze�  i obcych przedmiotów do g
o-
wicy pompy, porty w fabryce s
  zakryte. Je� eli pokrywy portów s
  uszkodzone lub ich brak, przed ob-
racaniem wa
u zdj
�  pokryw�  pompy i upewni�  si� , � e pompa jest czysta i wolna od przedmiotów ob-
cych lub materia
ów. Je� eli  pompa jest uszkodzona w transporcie, wype
ni�  prawid
owo zg
oszenie
reklamacyjne wraz z przewo
 nikiem. Przewo
 nik posiada List Przewozowy wskazuj
 cy, � e przesy
ka
zosta
a od nas otrzymana w dobrym stanie. 

Zwroty: gdy trzeba zwróci�  produkt w ramach gwarancji lub z dowolnej innej przyczyny, najpierw skon-
taktowa�  si�  z Wright Pump w celu uzyskania numeru Upowa� nienia do zwrotu towaru (Return Goods
Authorization), dla u
atwienia mo� liwie najszybszego odes
ania Wam produktu. 
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PRACA NORMALNA

Normalna praca produktów Wright Pump wyst� puje w zakresie 0 do 600 obr/min i w zakresie ci� nie�  0
do 450 psi.  Standardowe wirniki  pracuj
  w zakresie temperatur  -40oF do 200oF. Wirniki  o  luzach
gor
 cych pracuj
  w temperaturach 2000oF do 300 oF. Dla pracy przy innych warto� ciach prosz�  si�
konsultowa�  z fabryk
 . 

INSTALOWANIE

Dla zapewnienia najlepszych osi
 gów, instalowanie powinno by�  prowadzone zgodnie z dobrymi prak-
tykami i zgodnie z wymaganiami przepisów miejscowych. Dla zapewnienia zadowalaj
 cego dzia
ania
wyrobu Wright Pumps, wszystkie elementy sk
adowe systemu musz
  by�  prawid
owo dobrane pod
wzgl� dem wymiarowym. 

W celu zapewnienia prawid
owego instalowania nale� y zwraca�  uwag�  na nast� puj
 ce rzeczy: 

1. Pompy tego typu s
  zwykle montowane na p
ycie podstawy wspólnej z zespo
em nap� dowym.
Podstawy  mog
  by�  mocowane  trwale,  mog
  by�  samopoziomuj
 ce  i  z  podk
adkami
izoluj
 cymi przed drganiami, mog
  mie�  regulowane nó� ki lub mog
  by�  przeno� ne. Podczas
pracy pompy podstawy powinny by�  poziome. 

2. Zapewni�  wymagan
  dla pracy uk
adu moc poprzez silnik i regulatory. 

OSTRZE� ENIE 
PO	 � CZENIA ELEKTRYCZNE MUSZ�
BY�  WYKONYWANE PRZEZ UPRAW-
NIONEGO ELEKTRYKA ZGODNIE Z
MIEJSCOWYMI PRZEPISAMI I NOR-
MAMI. 

 

OSTRZE� ENIE 
W CELU UNIKNI� CIA POWA	 NYCH OB-
RA	 E�  LUB � MIERCI NIE INSTALOWA�
ANI NIE SERWISOWA�  POMPY, DO-
PÓKI NIE ZOSTANIE OD	 � CZONE I ZA-
BLOKOWANE ZASILANIE ELEKTRYCZ-
NE. 

3. Ruroci
 gi powinny by�  podpierane niezale� nie od pompy, w celu unikni� cia przemieszczenia
cz�� ci  pompy,  co  spowoduje  nadmierne  zu� ywanie  wirników,  
o� ysk  i  wa
ów.  Stosowanie
po

 cze�  kompensuj
 cych rozszerzalno��  ciepln
  (elastycznych) zminimalizuje równie�  si
y
wywierane na pomp� . Zawory wlotowe i wylotowe umo� liwiaj
  obs
ug�  serwisow
  pompy bez
opró� niania ca
ego uk
adu. Ruroci
 g wlotowy nie mo� e mie�  spadku w kierunku pompy, tak,
by powodowa�  tworzenie kieszeni powietrznej przed pomp
 . Zawór wlotowy b� dzie s
u� y
 do
utrzymywania zape
nionego przewodu wlotowego. Jest to szczególnie wa� ne przy p
ynach o
niskiej lepko� ci i przy cz� stych uruchamianiach i zatrzymywaniach. Przy niskim bezwzgl� d-
nym ci� nieniu wlotowym zawór zwrotny na stronie wylotowej pompy zabezpiecza przed prze-
p
ywem zwrotnym i zmniejsza ró� nic�  ci� nie�  podczas uruchamiania. 
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UWAGA 

OSTRZE� ENIE 
PRACA POMPY Z ZAMKNI� TYM ZAWO-
REM WLOTOWYM I/LUB WYLOTOWYM
MO	 E SPOWODOWA�  USZKODZENIE
POMPY. 

4.  Spawanie po

 cze�  nie jest zalecane, poniewa�  mo� e wyst
 pi�  zwichrowanie, co mo� e wp
y-
n
�  na dzia
anie i osi
 gi pompy..

5. Dla tej pompy musi by�  zapewnione zabezpieczenie nadci� nieniowe. Przyk
adami s
  zawór
bezpiecze� stwa montowany na pompie, urz
 dzenie ograniczaj
 ce moment obrotowy na na-
p� dzie lub tarcza przeponowa na ruroci
 gu wylotowym. Je� eli kierunek obrotów pompy zosta-
nie odwrócony, zabezpieczenie ci� nieniowe musi by�  zapewnione po obu stronach pompy. 

OSTRZE� ENIE 
NIE OBS	UGIWA �  POMPY, DOPÓKI NIE
ZOSTANIE ZAINSTALOWANE
ZABEZPIECZENIE NADCI� NIENIOWE W
RUROCI� GU WYLOTOWYM. 

6. Dla uniemo� liwienia wnikania obcych przedmiotów do pompy i uszkodzenia pompy, po stronie
wlotowej mog
  by�  stosowane filtry siatkowe lub pu
apki. W celu unikni� cia zatykania i oporu
na wlocie, powoduj
 cych kawitacj�  i zmniejszenie wyp
ywu z pompy, nale� y dokona�  wyboru
na podstawie lepko� ci. 

7. Instalowanie mierników ci� nienia i/lub podci� nienia na wlocie i/lub wylocie zapewnia wygodny
sposób oceny pracy pompy. Takie mierniki mog
  sygnalizowa� , czy ci� nienie jest normalne,
czy nie, pokazywa�  zmiany stanu pompy lub uk
adu, oraz zapewni�  wskazania przep
ywu i
zmian lepko� ci. 

8. Pompy i  nap� dy zamawiane z fabryki na wspólnej  p
ycie podstawowej  s
  dostarczane ze
sprz� g
em elastycznym, dopasowanym przed wysy
k
 . To dopasowanie powinno by�  ponow-
nie sprawdzone po zainstalowaniu pompy i uko� czeniu ruroci
 gu. 

U� ywaj
 c szczelinomierzy sprawdzi�  k
 towe do-
pasowanie w czterech miejscach wokó
 sprz� g
a. Do-
pasowanie i odst� p pomi� dzy elementami sprz� g
a
powinny by�  ustawione zgodnie z zaleceniem
producenta. W razie potrzeby regulowa�  podk
ad-
kami. 

 

U� ywaj
 c linia
u prostego sprawdzi�  równoleg
o��  dopasowania, jak pokazano na rysunku. W
razie potrzeby regulowa�  wysoko��  podk
adkami. 
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9. Obraca�  r� cznie wa
 pompy upewniaj
 c si� , � e pompa obraca si�  swobodnie. 

OSTRZE� ENIE 
NIE WK	ADA �  PALCÓW DO PORTÓW
W POBLI	 E ELEMENTÓW PORU-
SZAJ� CYCH SI� . 

10.  W

 cza�  impulsowo silnik i obserwowa�  sprz� g
o silnika, upewniaj
 c si� , � e pompa obraca
si�  w prawid
owym kierunku. 

 
Nap� d wa
kiem górnym     Nap � d wa
kiem dolnym     Nap � d wa
kiem górnym     Nap � d wa
kiem dolnym

OSTRZE� ENIE 
PODCZAS IMPULSOWANIA SILNIKA
TRZYMA�  SI�  Z DALEKA OD WA	U SIL-
NIKA I SPRZ� G	A. 

11. Od

 czy�  i zablokowa�  zasilanie pompy. 

OSTRZE� ENIE 
W CELU UNIKNI� CIA POWA	 NYCH OB-
RA	 E�  LUB � MIERCI NIE INSTALOWA�
ANI NIE SERWISOWA�  POMPY, DO-
PÓKI ZASILANIE NIE ZOSTANIE
OD	 � CZONE I ZABLOKOWANE. 

12. Po

 czy�  po
ówki sprz� g
a i zainstalowa�  os
on�  sprz� g
a. 

OSTRZE� ENIE 
NIE OBS	UGIWA �  POMPY BEZ 
ZA	O 	 ONYCH OS	ON

OSTRZE� ENIE 
NIE WK	ADA �  PALCÓW DO PORTÓW
W POBLI	 E ELEMENTÓW 
PORUSZAJ� CYCH SI� . 

13.Upewni�  si� ,  � e  po

 czenia wlotu i  wylotu s
  pewnie zamocowane.  Je� eli  pompa posiada
uszczelnienia  podwójne,  zainstalowa�  ruroci
 g  p
ukania  uszczelnienia.  Te  po

 czenia  po-
siadaj
  zwykle gwinty rurowe 1/8”.  P
yn  u� ywany do p
ukania jest  wi� c  doprowadzany do
uszczelnie�  i odprowadzany do drena� u po przeciwnej  stronie. Przep
yw powinien wynosi�
oko
o ¼ g/min., ale mo� e by�  powi� kszony w zastosowaniach wysokotemperaturowych, lecz
dla unikni� cia uszkodzenia uszczelnienia powinien by�  utrzymywany mo� liwie jak najbli� ej ¼
g/min. 
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14. Smarowanie 

Ko
a z� bate s
  smarowane olejem Micro-Plate #140, w po
o� eniu mocowania na górnym lub dolnym
wa
ku, a olej jest wlewany w fabryce. 

OBJ� TO��  OLEJU

Model Mocowanie na górnym
lub dolnym wa
ku Mocowanie boczne

0060 1,3 uncji ( 40 ml) 3,3 uncji (100 ml)
0150 1,3 uncji ( 40 ml) 3,3 uncji (100 ml)
0300 2 uncje ( 60 ml) 4 uncje (120 ml)
0450 6 uncji ( 170 ml) 9,5 uncji (280 ml)
0600 6 uncji ( 170 ml) 9,5 uncji (280 ml)
1300 6 uncji ( 170 ml) 9,5 uncji (280 ml)
2200 11 uncji ( 320 ml) 20 uncji (600 ml)

	o � yska s
  smarowane smarem Micro-Plate Moly.  Smarowa�  
o� yska po ka� dych 250 godzinach
pracy; wymienia�  olej co 500 godzin. W warunkach du� ej wilgotno� ci i/lub kondensacji wymienia�  olej
i smarowa�  cz�� ciej. Je� eli temperatura wynosi – 15 st. C lub poni� ej, 
o� yska powinny by�  smarowa-
ne smarem silikonowym. 

WYKAZ KONTROLNY CZYNNO� CI URUCHAMIANIA

[  ]  Czy rozwa� ono zabezpieczenie przed wysokim ci� nieniem? Patrz strona 6. 

[  ]  Czy pompa i wszystkie ruroci
 gi s
  czyste i wolne od obcego materia
u, uszczelek, � u� la spawal-
niczego, � rub, itp.? NIE U� YWA�  POMPY DO CZYSZCZENIA UK	ADU.  

[  ]  Czy po

 czenia s
  dokr� cone i szczelne? 

[  ]  Czy nap� d przek
adniowy jest prawid
owo smarowany? Patrz wy� ej. 

[  ]  Czy wszystkie os
ony s
  za
o� one na swoje miejsca i zamocowane? 

[  ]  Czy uszczelnienia wymagaj
 ce p
ukania zosta
y dostarczone z odpowiednim doprowadzeniem
czystego p
ynu p
ucz
 cego? 

[  ]  Czy wszystkie zawory po stronie wylotowej pompy s
  otwarte? 

[  ]  Czy wszystkie zawory po stronie wlotowej pompy s
  otwarte i czy materia
, który ma by�  pom-
powany, dociera do pompy? 

[  ]  Czy kierunek obrotów jest prawid
owy? Patrz strona 7. 

[  ]  Gdy to mo� liwe, uruchamia�  pomp�  impulsowo lub z nisk
  pr� dko� ci
 . 

Przez kilka minut  sprawdza� ,  czy pompa dzia
a prawid
owo.  Je� eli  wykrywane s
  problemy,  patrz
przewodnik usuwania niesprawno� ci, zaczynaj
 cy si�  na stronie 21. 
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CZYSZCZENIE I OBS	UGA KONSERWACYJNA

Produkty Wright Pump s
  zaprojektowane dla 
atwego zdejmowania pokrywy, wyjmowania wirników i
uszczelnie� , gdy wyst
 pi potrzeba czyszczenia. Demonta�  i monta�  g
owicy pompy i uszczelnie�  roz-
poczyna si�  na stronie 13. 

 

OSTRZE� ENIE 
W CELU UNIKNI� CIA POWA	 NYCH OB-
RA	 E�  LUB � MIERCI NIE INSTALOWA�
ANI NIE SERWISOWA�  POMPY, DO-
PÓKI ZASILANIE NIE ZOSTANIE
OD	 � CZONE I ZABLOKOWANE. 

 

OSTRZE� ENIE 
PRZED ZDEJMOWANIEM POKRYWY
LUB PO	 � CZE�  PORTÓW ROZ	ADO-
WA�  CI� NIENIE W UK	ADZIE. 

UWAGA 

PRZESTROGA 
OSTRO	 NIE PRZENOSI�  WSZYSTKIE
CZ�� CI, W CELU UNIKNI� CIA
SKALECZE�  I ZADRAPA� , KTÓRE
MOG�  WP	YN ��  NA DZIA	ANIE POM-
PY. 

CZYSZCZENIE

Czy� ci�  zgodnie z ustalonymi procedurami. Uwa� a�  na stosowany roztwór czyszcz
 cy (parz arkusz
danych bezpiecze� stwa materia
u) oraz na temperatur�  roztworu czyszcz
 cego. Upewni�  si� , � e w
pompie nie pozosta
y � adne pozosta
o� ci roztworu czyszcz
 cego. 

Prosz�  zauwa� y� ,  � e  kwasowe � rodki  czyszcz
 ce  maj
  silne  dzia
anie  korozyjne  na  metal,  wi� c
cz�� ci powinny by�  poddawane dzia
aniu tych � rodków czyszcz
 cych nie d
u� ej, ni�  to konieczne i do-
k
adnie p
uka� . 

ZAPOBIEGAWCZA OBS	UGA KONSERWACYJNA

Prosta inspekcja podczas czyszczenia cz� sto ujawni oznaki problemu, zanim stanie si�  powa� ny, wi� c
mo� e by�  on naprawiony przy minimalnym koszcie i czasie postoju. 

Wymontowa�  wirniki, jak opisano na stronie 12. Skontrolowa�  wzrokowo ko� cówki skrzyde
 wirnika,
czy nie maj
  znaków kontaktu metalu z metalem. Je� eli wyst� puj
 , pompa powinna by�  naprawiona
lub wymieniona. 

Mo� liwe przyczyny: 

Zu� yty rowek wpustowy wa
ka – wymieni�  wa
ek 
Zu� yty rowek wpustowy wirnika – wymieni�  wirnik (zwykle zu� yte obie cz�� ci, cz� sto z powo-
du pracy lu
 nego wirnika). 
Lu
 ne lub zu� yte ko
a z� bate, wpust, rowek wpustowy wa
ka – sprawdzi�  i w razie potrzeby
wymieni� . 
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Skontrolowa�  wzrokowo piast�  wirnika w miejscach, gdzie styka si�  ona z odsadzeniem na wale, czy
nie ma zu� ycia. 

Mo� liwa przyczyna: 

Praca lu
 nego wirnika – wymieni�  wirnik i prawid
owo dokr� ci�  lub wyregulowa�  podk
adkami
wa
 do uzyskania w
a� ciwego odst� pu powierzchni tylnej. 

Skontrolowa�  zu� ycie na odsadzeniu wa
ka. 

Mo� liwa przyczyna: 

Praca lu
 nego wirnika – wymieni�  lub wyregulowa�  podk
adkami wa
ek. 

Sprawdzi�  luz mi� dzyz� bny przek
adni. Nie powinno by�  swobodnego ruchu � adnego wa
ka. 

Mo� liwe przyczyny: 

Zu� yte z� by kó
 z� batych – wymieni�  ko
o z� bate 

Lu
 ne ko
o z� bate na wa
ku – zdj
�  ko
o z� bate, skontrolowa�  wpust, rowki wpustowe i wa
ek.
Wymieni�  zu� yte cz�� ci i dokr� ci�  ponownie. 

Sprawdzi�  stan 
o� ysk. Obci
� a�  r� cznie ka� dy wa
ek (oko
o 30 funtów). Nie powinno by�  wyczuwal-
nego ruchu. 

Przyczyna ruchu: 

	o � yska zu� yte z powodu braku smarowania lub przeci
� enia – wymieni�  
o� yska i zapewni�
odpowiednie smarowanie, zmniejszy�  obci
� enie hydrauliczne. 

Je� eli wymagany jest monta�  skrzynki przek
adniowej, patrz instrukcje rozpoczynaj
 ce si�  na stronie
16. 

Instalowanie wirnika – patrz strona 14. Podczas montowania pompy luz musi by�  jednakowy, jak po-
kazano obok. 

 

Przestrzega�  przedzia
ów czasowych smarowania, jak podano na stronie 8. 
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COROCZNA OBS	UGA KONSERWACYJNA

Przeprowadzi�  te same sprawdzenia, jak wy� ej, oraz dodatkowo: 

1. Sprawdzi�  bicie promieniowe 
o� ysk, u� ywaj
 c czujnika zegarowego, jak pokazano na rysun-
ku. Je� eli wskazanie czujnika jest równe lub wi� ksze ni�  luz pomi� dzy wirnikiem i korpusem
podany w tabeli na stronie 21, wymieni�  
o� yska. 

2. Usun
�  olej, zdj
�  pokryw�  skrzynki przek
adniowej i skontrolowa�  ko
a
z� bate, czy nie s
  lu
 ne. W razie potrzeby dokr� ci� . 

3. Starannie sprawdzi�  wzrokowo wirniki, czy nie maj
  zu� ytych wielowypustów, zu� ycia odsa-
dzenia dla 
o� yska lub p� kni��  napr�� eniowych. Wymieni�  zu� yte wirniki.

                                                                                                                                   

4. Patrz tabela na stronie 20. W celu okre� lenia zu� ycia sprawdzi�  luz promieniowy i odst� p tyl-
nego czo
a. 

Instrukcje demonta� u i monta� u rozpoczynaj
  si�  na stronie 12. Podczas wymiany.
o� ysk lub wa-

ów w terenie, prawid
owo wyregulowa�  wa
ek podk
adkami, w celu zapewnienia prawid
owych
luzów pomi� dzy wirnikami, korpusem i pokryw
 . 

W pewnych zastosowaniach regulacja pr� dko� ci pracy mo� e skompensowa�  zu� ycie. Gdy dzia
a-
nie nie jest ju�  dopuszczalne, mo� na skorzysta�  z planu remontowania Wright Pump podanego
poni� ej. 

PROGRAM REMONTOWANIA FABRYCZNEGO 

Ta seria pomp Wright mo� e by�  remontowana do trzech razy, zale� nie od zastosowania i zu� ycia.
Wyremontowane pompy s
  wyposa� ane w tak
  sam
  gwarancj�  jak pompy nowe. Remont fa-
bryczny obejmuje obróbk�  korpusu i  pokrywy, nowe wirniki oraz wymian�  wszystkich zu� ytych
cz�� ci, takich, jak wa
ki, 
o� yska, ko
a z� bate, itp. 

Dla u
atwienia procesu remontowania prosz�  si�  kontaktowa�  z fabryk
  w celu omówienia po-
szczególnej pompy przeznaczonej do remontu i uzyskania upowa� nienia do odes
ania towarów.
Mo� liwe jest dostarczanie remontowanej pompy przed odes
aniem pompy do fabryki, chocia�  nie
wszystkie wielko� ci mog
  by�  dost� pne w dowolnym czasie. Przed odes
aniem do fabryki zapew-
ni�  wyczyszczenie i przep
ukanie pompy. 
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DEMONTA	  I MONTA	  G	OWICY POMPY 

Przed demonta� em od

 czy�  i zablokowa�  zasilanie i roz
adowa�  ci� nienie w pompie. 

 

OSTRZE� ENIE 
W CELU UNIKNI� CIA POWA	 NYCH OB-
RA	 E�  LUB � MIERCI NIE INSTALOWA�
ANI NIE SERWISOWA�  POMPY, DO-
PÓKI ZASILANIE NIE ZOSTANIE
OD	 � CZONE I ZABLOKOWANE. 

 

OSTRZE� ENIE 
PRZED ZDEJMOWANIEM POKRYWY
LUB PO	 � CZE�  PORTÓW ROZ	ADO-
WA�  CI� NIENIE W UK	ADZIE. 

UWAGA 

PRZESTROGA 
 OSTRO	 NIE PRZENOSI�  WSZYSTKIE
CZ�� CI, W CELU UNIKNI� CIA
SKALECZE�  I ZADRAPA� , KTÓRE
MOG�  WP	YN ��  NA DZIA	ANIE POM-
PY. 

1. Demonta�  g
owicy pompy. 

Odkr� ci�  nakr� tki pokrywy i zdj
�  pokryw� . W razie potrzeby w celu poluzowania opukiwa�  pokryw�
mi� kkim m
otkiem. Wyj
�  i wyrzuci�  uszczelki o-ring. 

Podczas odkr� cania nakr� tek wirnika wstawi�  ko
ek plastikowy lub inny w celu zablokowania wirnika z
korpusem pompy.  Poluzowa�  i odkr� ci�  nakr� tki. Zdj
�  uszczelki o-ring nakr� tki wirnika, podk
adki
talerzowe(Belleville) i pier� cienie osadcze. Wyrzuci�  uszczelki o-ring. 

Ustawi�  wirniki  wzajemnie prostopadle,  nast� pnie wyj
�  najpierw wirnik  z ods
oni� tymi obydwoma
skrzyde
kami. W razie potrzeby do zdj� cia wirnika z wa
ka u� y�  � ci
 gacza do kó
 z� batych lub d
 wigni
z twardego drewna. Zdj
�  i wyrzuci�  uszczelki o-ring piasty wirnika. 

Zdj
�  korpus � ci
 gaj
 c go prosto ze � rub dwustronnych. Prosz�  zauwa� y� , � e korpus pompy musi by�
montowany do tej samej obudowy 
o� yska, z której zosta
 zdj� ty. 

2. Demonta�  uszczelnienia

Pojedy� czy o-ring

Wyjmij  i  wyrzu�  zu� yte  uszczelki.  Wykorzystaj  narz� dzia
przeznaczone do tego dostarczone z pomp
 .

Podwójny O-ring

Usu�  jarzmo o-ringu.  Wyjmij  i  wyrzu�  zu� yte  uszczelki  z
jarzma i korpusu. U� ywaj do tego narz� dzi dostarczonych
razem z pomp
 .
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Pojedyncze uszczelnienie mechaniczne 

Uszczelnienie wewn� trzne: 

Wyj
�  uszczelnienie z korpusu. Je� eli jest ono pokruszone, zadrapane lub
wykazuj
 ce p� kni� cia, wyrzuci�  je. Wyj
�  i wyrzuci�  uszczelki o-ring. 

Gniazdo uszczelnienia: 

Zdj
�  gniazdo uszczelnienia z wa
ka. Je� eli uszczelnienie jest pokruszone, zadrapane lub wykazuj
 ce
p� kni� cia, wyrzuci�  je. Upewni�  si� , � e odsadzenie wa
ka jest czyste; usun
�  zadziory, je� li wyst� pu-
j
 , wyj
�  i wyrzuci�  uszczelki o-ring. 

Podwójne uszczelnienie mechaniczne 

Uszczelnienie wewn� trzne: 

Wyj
�  uszczelnienie z korpusu. Je� eli uszczelnienie jest pokruszone, zadrapane lub wykazuj
 ce p� k-
ni� cia, wyrzuci�  je. Wyj
�  i wyrzuci�  uszczelki o-ring.

Gniazdo uszczelnienia: 

Zdj
�  gniazdo uszczelnienia z wa
ka. Je� eli uszczelnienie jest pokruszone, zadrapane lub wykazuj
 ce
p� kni� cia, wyrzuci�  je. Upewni�  si� , � e odsadzenie wa
ka jest czyste; usun
�  zadziory, je� li wyst� pu-
j
 , wyj
�  i wyrzuci�  uszczelki o-ring. 

Uszczelnienie zewn� trzne: 

Wyj
�  uszczelnienie z korpusu. Je� eli uszczelnienie jest pokruszone, zadrapane lub wykazuj
 ce p� k-
ni� cia, wyrzuci�  je. Wyj
�  spr�� yn�  falist
 . Wyj
�  i wyrzuci�  uszczelki o-ring.

3. Monta�  uszczelnie�  

Przed ponownym montowaniem g
owicy pompy skontrolowa�  wszystkie cz�� ci, upewniaj
 c si� , � e s

one wolne od uszkodze� . Skaleczenia, zadrapania i p� kni� cia cz�� ci uszczelnienia mechanicznego
mog
  powodowa�  przeciekanie uszczelnie� , a skaleczenia, rysy lub zadziory na którejkolwiek cz�� ci
pompy mog
  powodowa�  nieszczelno��  lub problemy z dzia
aniem. 

Patrz szkice z instrukcjami demonta� u. 

Pojedyncze uszczelnienie mechaniczne 

Gniazdo uszczelnienia: 

Na
o� y�  odpowiedni smar na nowe uszczelnienia o-ring i wstawi�  je do rowków wa
ka. 

Zainstalowa�  gniazda uszczelnie� , dopasowuj
 c równoleg
e p
askie powierzchnie na tylnej powierzch-
ni z p
aszczyznami równoleg
ymi wa
ka. 

Uszczelnienie wewn� trzne: 

Zamontowa�  na uszczelnieniu spr�� yn�  falist
  i za
o� y�  uszczelnienie do korpusu, dopasowuj
 c do
ko
ków uszczelnienia. 
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Na nowe uszczelki o-ring na
o� y�  dozwolony smar do uszczelek o-ring i wstawi�  uszczelki do we-
wn� trznych rowków uszczelek o-ring. 

Nasmarowa�  czo
a uszczelnie� .

Podwójne uszczelnienie mechaniczne 

Gniazdo uszczelnienia: 

Na
o� y�  odpowiedni smar na nowe uszczelnienie o-ring i wstawi�  je do rowka wa
ka dalszego od wy-
pustu. 

Zainstalowa�  gniazdo  uszczelnienia,  dopasowuj
 c  równoleg
e  p
askie  powierzchnie  na  tylnej  po-
wierzchni z p
aszczyznami równoleg
ymi wa
ka. 

Uszczelnienie wewn� trzne: 

Na nowe uszczelki o-ring na
o� y�  dozwolony smar do uszczelek o-ring i wstawi�  uszczelki do rowka w
korpusie. 

Zamontowa�  na uszczelnieniu spr�� yn�  falist
  i za
o� y�  uszczelnienie do korpusu, dopasowuj
 c naci-
� cia do ko
ków uszczelnienia. 

Uszczelnienie zewn� trzne: 

Na
o� y�  odpowiedni smar na nowe uszczelnienie o-ring i za
o� y�  na zewn� trzn
  � rednic�  uszczel-
nienia. 

Zainstalowa�  zespó
 uszczelnienia do korpusu, dopasowuj
 c naci� cia do ko
ków i dociskaj
 c z prze-
ciwnej strony, w jedn
  i drug
  stron� , do osadzenia uszczelki o-ring. 

Za
o� y�  na uszczelnienie spr�� yn�  falist
 . 

Na czo
a uszczelnie�  na
o� y�  smar. 

4. Monta�  g
owicy pompy 

Nasun
�  korpus na wa
ki i � ruby dwustronne, uwa� aj
 c, by nie uszkodzi�  cz�� ci uszczelniaj
 cych.
Docisn
�  mocno korpus do obudowy przek
adni wciskaj
 c ko
ki ustalaj
 ce. 

Na
o� y�  odpowiedni � rodek smaruj
 cy na nowe uszczelki o-ring piasty wirnika i za
o� y�  uszczelki do
rowków w piastach wirnika. Nasun
�  wirniki na wa
ki. Dopasowa�  rowki wpustowe i wstawi�  wpusty. 

Za
o� y�  podk
adki talerzowe (Belleville) na nakr� tki wirnika, sto� kiem podk
adki w kierunku nakr� tki.
Na
o� y�  odpowiedni � rodek smaruj
 cy na podk
adk�  nowych pier� cieni oporowych i wstawi�  do na-
kr� tek  wirnika  w celu  doci� ni� cia  podk
adek.  Upewni�  si� ,  � e  podk
adka nie  jest  zbyt  ciasna na
pier� cieniu oporowym. 

Na
o� y�  odpowiedni � rodek smaruj
 cy na pier� cienie nakr� tek wirnika i zainstalowa�  ka� d
  nakr� tk� .
Na  gwinty  ka� dego  wa
ka  na
o� y�  odpowiedni  � rodek  zapobiegaj
 cy  zacieraniu,  odpowiedni  dla
kontaktu z � ywno� ci
  i nakr� ci�  nakr� tki na ka� dy wa
ek. 

Dla unieruchomienia wirnika w korpusie pompy , wstawi�  plastikowy lub inny mi� kki ko
ek, nast� pnie
dokr� ci�  ka� d
  nakr� tk�  momentem podanym w tabeli poni� ej.

Je� eli nakr � tki nie s �  dokr � cone podanym poni � ej momentem dokr � cania, mog �  si �  poluzo-
wa	 , powoduj � c uszkodzenie pompy. 
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Zainstalowa�  now
  uszczelk�  o-ring pokrywy w rowku pokrywy, nast� pnie zamontowa�  pokryw�  na
korpus pompy. Na gwinty � rub dwustronnych korpusu na
o� y�  odpowiedni � rodek zapobiegaj
 cy za-
cieraniu i nakr� ci�  nakr� tki na � ruby dwustronne korpusu. 

Dokr� ca�  ka� d
  nakr� tk�  do momentu dokr� cania podanego w tabeli poni� ej. Je� eli nakr � tki pokry-
wy nie s �  dokr � cone do podanego poni � ej momentu dokr � cania, 
 ruby dwustronne korpusu
mog �  p� kn �	  pod ci 
 nieniem. 

Sterylizowa�  pomp�  wed
ug przyj� tych procedur sterylizacji. Upewni�  si� , � e w pompie nie ma pozo-
sta
o� ci roztworu. 

WARTO� CI MOMENTÓW DOKR� CANIA

MODEL
POMPY

MOMENT DO-
KR� CANIA NA-

KR� TKI WIRNIKA 

MOMENT DO-
KR� CANIA NA-

KR� TKI POKRYWY
0060 50 funtów x stopa 7 funtów x stopa
0150 50 funtów x stopa 7 funtów x stopa
0180 50 funtów x stopa 7 funtów x stopa
0300 120 funtów x stopa 11 funtów x stopa
0450 250 funtów x stopa 56 funtów x stopa
0600 250 funtów x stopa 56 funtów x stopa
1300 250 funtów x stopa 56 funtów x stopa
1800 325 funtów x stopa 110 funtów x stopa
2200 325 funtów x stopa 110 funtów x stopa
3200 320 funtów x stopa 158 funtów x stopa

 

OSTRZE� ENIE 
W CELU UNIKNI� CIA POWA	 NYCH OB-
RA	 E�  LUB � MIERCI NIE INSTALOWA�
ANI NIE SERWISOWA�  POMPY, DO-
PÓKI ZASILANIE NIE ZOSTANIE
OD	 � CZONE I ZABLOKOWANE. 

 

OSTRZE� ENIE 
PRZED ZDEJMOWANIEM POKRYWY
LUB PO	 � CZE�  PORTÓW ROZ	ADO-
WA�  CI� NIENIE W UK	ADZIE. 

1. Zdemontowa�  g
owic�  pompy, jak opisano na stronie 12 i dalszych i usun
�  olej ze skrzynki prze-
k
adniowej. 

2. Wykr� ci�  wkr� ty z 
bami wpuszczanymi. Zdj
�  pokryw�  u� ywaj
 c do poluzowania mi� kkiego m
ot-
ka. 

3. Zeskroba�  uszczelniacz ze skrzynki przek
adniowej i z pokrywy. 

4. Wymontowa�  uszczelnienie olejowe z pokrywy, u� ywaj
 c prasy monta� owej. Wyrzuci�  uszczel-
nienie. 

5. U� ywaj
 c m
otka i wybijaka, wyprostowa�  j� zyczki zabezpieczaj
 ce podk
adek zabezpiecza-
j
 cych. 

6. Zabezpieczy�  wa
ki przed obracaniem poprzez zaklinowanie klockiem drewnianym pomi� dzy
ko
ami z� batymi. 

7. U� ywaj
 c klucza p
askiego lub wybijaka odkr� ci�  nakr� tki zabezpieczaj
 ce kó
 z� batych. 

 © Wright Pump, Inc. 2004 Wydanie 38554 15



8. Podczas wyjmowania wa
ków zabezpieczy�  ko� cówki wa
ków. 

9. Odkr� ci�  � ruby mocuj
 ce i elementy mocuj
 ce 
o� yska przedniego. Usun
�  uszczelniacz z
elementów mocuj
 cych i skrzyni przek
adniowej. (Je� eli element mocuj
 cy jest wklejony, zostanie
wyci� ni� ty podczas wyjmowania wa
ka.) 

10.Umie� ci�  skrzyni�  przek
adniow
  na prasie monta� owej, stron
  mocowania g
owicy pompy
skierowan
  w dó
. Zabezpieczy�  ko� cówki wa
ków klockami drewnianymi i wycisn
�  wa
ki ze
skrzyni przek
adniowej. 

11. Usun
�  uszczelniacz z elementów mocuj
 cych 
o� yska,
wycisn
�  i wyrzuci�  uszczelnienia smarowe. 

12. Zdj
�  podk
adki. Je� eli b� d
  wykorzystywane ponownie,
oznakowa�  wa
ek, na którym by
y u� ywane. Wycisn
�  i
wyrzuci�  tylne uszczelnienia smarowe. 

13. Do wyjmowania 
o� ysk i elementu dystansowego u� ywa�
prasy hydraulicznej. 
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MONTA	  SKRZYNKI PRZEK	ADNIOWEJ 

1. Pokry�  miejsce osadzania przedniego 
o� yska na wa
ku smarem Micro-Plate i umie� ci�  wa
ek w
prasie hydraulicznej wielowypustem do do
u. 

2. Umie� ci�  
o� ysko przednie na wa
ku stron
  ekranow
  do do
u. Wciska�  na wa
ek, a�  
o� ysko spo-
cznie na odsadzeniu. Umie� ci�  element dystansowy na wa
ku na 
o� ysku przednim. 

3. Pokry�  miejsce osadzania 
o� yska tylnego na wa
ku smarem Micro-
Plate. Nasun
�  tylne 
o� ysko na wa
ek stron
  ekranow
  do do
u.
Wcisn
�  
o� ysko na wa
ku, a�  do oparcia o element dystansowy. 

Zarówno 
o � ysko przednie, jak i tylne, jak opisano w punktach
2 i 3 powy � ej, musz �  by 	  skierowane ekranami do elementu
dystansowego. 

4. Dla zapewnienia wydajnej pracy pompy Wright maj
  � cis
e tolerancje ruchowe. Po
o� enie wir-
ników jest regulowane przez stosowanie podk
adek za przednim 
o� yskiem w skrzynce przek
a-
dniowej. Te podk
adki reguluj
  zarówno odst� p pomi� dzy tyln
  powierzchni
  wirnika, a dnem
kieszeni wirnika w obudowie, jak i odst� p pomi� dzy wirnikami, a pokryw
 . Te wymiary s
  podane
na stronie 20. W celu unikni� cia kontaktu pomi� dzy wirnikami, odst� p obu wirników powinien by�
jednakowy. W celu ustalenia prawid
owej grubo� ci podk
adki nale� y wykona�  nast� puj
 ce pomiary
z dok
adno� ci
  do 0,001 cala: 

A. Zmierzy�  szeroko��  korpusu. 

B. Zmierzy�  g
� boko��  zag
� bienia dla wirnika. 

C. Zmierzy�  odleg
o��  od czo
a skrzyni przek
adniowej do dna kieszeni 
o� yska przed-
niego w skrzyni przek
adniowej. 

D. Wsun
�  wirnik na wa
 i zmierzy�  odleg
o��  od tylnej powierzchni wirnika do tylnej po-
wierzchni 
o� yska przedniego. 

Wykona�  obliczenia podane na stronie 19. 
Obliczenia grubo� ci podk
adki: 

A – B = X 

C + X = Y 

(Y – D) + wymagany luz tylnej powierzchni (ze strony 20) = grubo��  podk
adki. 

Powtórzy�  pomiary dla drugiego wirnika. 
Umie� ci�  komplet podk
adek o wymaganej grubo� ci na odsadzeniu w gnie
 dzie 
o� yska. 

5. Umie� ci�  skrzyni�  przek
adniow
  na prasie monta� owej stron
  przedni
  (pompy) do góry.
Umie� ci�  zespo
y wa
ków w skrzyni przek
adniowej ko� cówkami wielowypustowymi skierowa-
nymi do góry, w prawid
owym po
o� eniu zapewniaj
 cym wymagany przesuw do góry lub w
dó
. Wcisn
�  wa
ki do obudowy, a�  
o� ysko spocznie na podk
adkach. 

6. Na skrzyni�  przek
adniow
  za
o� y�  korpus, osadzaj
 c go mocno. Na wa
kach zainstalowa�
wirniki. Zamocowa�  nakr� tkami mocuj
 cymi wirniki: najpierw dokr� ca�  nakr� tk�  na wa
ek
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uderzaj
 c klucz do nakr� tek mi� kkim m
otkiem, nast� pnie w ten sam sposób dokr� ci�  drug

nakr� tk�  do pierwszej, blokuj
 c je razem. Sprawdzi�  luz powierzchni tylnej, porównuj
 c z war-
to� ci
  na stronie 20. W razie potrzeby zdj
�  wirniki, wyj
�  wa
ki i wyregulowa�  grubo��  pod-
k
adek. 

7. Gdy luz powierzchni tylnej zosta
 ustalony zgodnie z warto� ci
  podan
  na stronie 20, zdj
�
korpus i zamocowa�  zespo
y wa
ków w skrzyni przek
adniowej elementami ustalaj
 cymi 
o-
� ysk. W tej chwili nie nak
ada�  uszczelniacza. Elementy ustalaj
 ce musz
  by�  mocno osadzo-
ne na 
o� ysku i pozostawia�  luz 0,050 – 0,060” pomi� dzy elementem ustalaj
 cym, a skrzyni

przek
adniow
 . Je� li potrzeba, dla uzyskania tego luzu u� y�  podk
adek. 

 

8. Upewni�  si� , � e luz powierzchni tylnej jest prawid
owy. Wyj
�  elementy ustalaj
 ce 
o� ysk i na-
smarowa�  
o� yska przednie i tylne poprzez smarowniczki, a�  smar b� dzie widoczny wokó
 ze-
spo
ów kulek. 

9. W elementach ustalaj
 cych 
o� ysk zainstalowa�
uszczelnienia smarowe. Brzegi uszczelnie�  pokry�
uszczelniaczem silikonowym. Zainstalowa�  elementy
ustalaj
 ce. 
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10. Zainstalowa�  tylne uszczelnienia olejowe i tylne elementy dystansowe kó
 z� batych. 

11. Umie� ci�  wpusty w rowkach wpustowych wa
ków. Na wa
ek nap� dowy nasun
�  ko
o z� bate z
pojedynczym znakiem punktaka. Na krótki wa
ek nasun
�  ko
o z� bate z dwoma znakami
punktaka, dopasowuj
 c znaki punktaka po ka� dej stronie pojedynczego znaku na kole na-
p� dowym. 

12.Na wa
ki za
o� y�  podk
adki zabezpieczaj
 ce i nakr� tki zabezpieczaj
 ce. Dokr� ci�  nakr� tki za-
bezpieczaj
 ce kluczem p
askim. Zabezpieczy�  przez zagi� cie j� zyczka zabezpieczaj
 cego
podk
adki zabezpieczaj
 cej. 

13. Wcisn
�  uszczelnienie tylne, z warg
  uszczelniaj
 c
  skierowan
  do wewn
 trz. 

14.Na
o� y�  uszczelniacz silikonowy na tyln
  stron�  skrzyni przek
a-
dniowej i zamontowa�  pokryw�  na obudow� . 

15. Nape
ni�  skrzyni�  przek
adniow
  olejem, jak podano na stronie 8.

Zmontowa�  g
owic�  pompy, jak podano na stronie 13 i nast� pnych. 

UWAGI

TABELE REFERENCYJNE
(Warto� ci w calach)

Luzy standardowe wirnika w calach
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Luzy dla gor� cych cieczy ( powy� ej 93 st C) oraz przy pompowaniu czekolady

W celu uzyskania luzów wirników niestandardowych prosz�  si�  kontaktowa�  z Wright Pumps,
tel. 1-262-650-1925. Lub ALL-PUMPS +48 32 247 33 11

PIEL� GNACJA STALI NIERDZEWNEJ

Elementy ze stali nierdzewnej u� ywane w produktach wytwarzanych przez Wright Pump s
  wytwarza-
ne metodami, które chroni
  antykorozyjne w
a� ciwo� ci stali nierdzewnej. W celu zachowania odporno-
� ci na korozj� , podczas u� ytkowania i czyszczenia musz
  by�  przestrzegane nast� puj
 ce zalecenia: 

1. Kwas chlorowodorowy, nawet z dodatkiem inhibitorów, NIE jest zalecany do czyszczenia, z powo-
du jego w
a� ciwo� ci powoduj
 cych korozj� . 

2. Gdy elektryczne pr
 dy b

 dz
 ce kontaktuj
  si�  z wilgotn
  stal
  nierdzewn
 , mog
  powstawa�
w� ery. Regularnie sprawdza�  urz
 dzenia elektryczne, czy s
  prawid
owo uziemione, czy nie ma
uszkodze�  izolacji lub innych wad, które mog
  powodowa�  pr
 dy b

 dz
 ce. 

3. Przedmioty stykaj
 ce si�  ze stal
  nierdzewn
  uniemo� liwiaj
  wysychanie powietrza i odtwarzanie
na stali ochronnej pow
oki tlenku, w zwi
 zku z tym nie pozostawia�  narz� dzi, mat gumowych, itp.
w kontakcie z elementami pompy wykonanymi ze stali nierdzewnej. 

4. Gdzie potrzeba, wykorzystywa�  wod�  uzdatnion
 , by unikn
�  materii obcej w wodzie, powo-
duj
 cej w� ery lub osady, które mog
  uniemo� liwia�  dok
adne czyszczenie. 

5. Po u� yciu natychmiast p
uka�  urz
 dzenie ciep

  wod
 , nast� pnie mo� liwie jak najszybciej wyczy-
� ci� . Pod cz
 stkami produktu pozostawionymi na powierzchniach pompy mog
  powstawa�  w� ery. 
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6. W celu unikni� cia w� erów, p� kni��  napr�� eniowych i przebarwie�  powierzchni, u� ywa�  tylko za-
lecanych � rodków czyszcz
 cych, pochodz
 cych od zaufanych dostawców, stosowa�  tylko zgodnie
ze wskazaniami producenta. 

7. Rysy i cz
 stki metalowe wci� ni� te w powierzchni�  stali nierdzewnej mog
  po pewnym czasie po-
wodowa�  korozj� . Do czyszczenia r� cznego u� ywa�  tylko szczotek niemetalowych. 
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8. Chemiczne � rodki bakteriobójcze musz
  by�  u� ywane w najni� szym dopuszczalnym st�� eniu,
temperaturze i czasie. Post� powa�  zgodnie ze wskazaniami podanymi przez producenta i przez
miejscow
  s
u� b�  zdrowia. Chlor i inne halogeny mog
  niszczy�  warstw�  ochronn
 , a podwy� szo-
ne temperatury zwi� kszaj
  aktywno��  chemiczn
 , która przyspiesza korozj� . Kontrolowa�  z

 cza,
czy s
  prawid
owo uszczelnione uszczelkami; szczeliny powodowane niew
a� ciwie za
o� onymi
uszczelkami b� d
  sprzyja�  korozji szczelinowej, zw
aszcza w obecno� ci chloru. 

9. Sprawdzi�  wszystkie urz
 dzenia, czy nie wyst� puj
  w� ery, powierzchnie odbarwione oraz p� k-
ni� cia napr�� eniowe. Niezw
ocznie usuwa�  osady i zabarwienia z powierzchni, u� ywaj
 c delikat-
nego proszku � ciernego i detergentów. P
uka�  dok
adnie i suszy�  powietrzem w celu przy-
spieszenia odtwarzania ochronnej warstwy tlenkowej. 

PRZEWODNIK USUWANIA NIESPRAWNO� CI

Pompa dobrana prawid
owo pod wzgl� dem wielko� ci i prawid
owo zainstalowana powinna zapewni�
bezproblemow
  prac� , jednak po pewnym czasie mog
  wyst
 pi�  problemy w uk
adach pompuj
 cych.
Poni� sze informacje mog
  pomóc wykrywa�  i rozwi
 zywa�  takie problemy: 

PROBLEM MO	 LIWA PRZYCZYNA ROZWI� ZANIE 

Pompa nie obraca si�  

Brak przep
ywu, pompa obraca si�

Brak przep
ywu, pompa nie jest
zalewana 

Brak przep
ywu 

Nie dzia
a silnik nap� dzaj
 cy 

� ci� te wpusty lub ich brak 

Paski nap� dowe � lizgaj
  si�  lub s
  ze-
rwane 

Uszkodzony wa
 lub ko
a z� bate 

Obroty w niew
a� ciwym kierunku 

Zamkni� ty zawór wlotowy 

Zatkany przewód wlotowy 

Nieszczelno��  powietrza z powodu z
ych
uszczelnie�  i/lub z

 czy rur 

Zbyt ma
a pr� dko��  pompy 

Drena� e p
ynu lub syfony 

Blokada powietrzna z powodu p
ynów,
które mog
  odparowywa�  lub wydziela�
gaz z roztworu 

Nadmierny luz pomi� dzy wirnikami a kor-
pusem i pokryw
  

Zbyt niskie ci� nienie netto na wlocie 

Przy podci� nieniowym uk
adzie wlo-
towym, atmosferyczny „nadmuch
wsteczny” uniemo� liwia pompie za-
pocz
 tkowanie przep
ywu 

Zawór bezpiecze� stwa nieprawid
owo

Sprawdzi�  od

 czniki obwodu, bezpieczniki 

Wymieni�  wpusty 

Wyregulowa�  lub wymieni�  

Wymieni�  

Zmieni�  kierunek obrotów 

Otworzy�  zawór 

Oczy� ci�  przewód i filtry 

Wymieni�  uszczelnienia, wytworzy�  ci� nienie
w przewodach w celu sprawdzenia szczelno-
� ci 

Zwi� kszy�  pr� dko�� , nape
ni�  przewody wlo-
towe, zainstalowa�  zawór stopowy 

Zainstalowa�  zawór stopowy lub zwrotny 

W przewodach w pobli� u pompy zainstalowa�
zawór odpowietrzaj
 cy 

Zwi� kszy�  pr� dko��  pompy, zainstalowa�  za-
wór stopowy, wyremontowa�  pomp� . 

Sprawdzi�  dost� pne ci� nienie netto na wlocie
pompy i porówna�  z wymaganym przez pom-
p�  ci� nieniem netto na wlocie pompy. Przeli-
czy�  uk
ad i odpowiednio zmodyfikowa�  uk
ad
wlotowy. 

W przewodzie wylotowym zainstalowa�  za-
wór zwrotny 

Wyregulowa�  lub uwolni�  zawór. 
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wyregulowany lub utrzymywany w stanie
otwartym przez cia
o obce 
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Odparowywanie p
ynu
(zablokowany wlot pom-
py) 

Odparowywanie p
ynu
(zablokowany wlot pom-
py) 

Niedostateczny przep
yw

Zawór bezpiecze� stwa
niewyregulowany lub
otwarty 

Praca ha
a� liwa 

Zablokowane filtry, zawory, filtry wlotowe lub
przewody 

Przewód wlotowy zbyt ma
y lub zbyt d
ugi, zbyt
wiele zaworów lub z

 czek, zbyt ma
y filtr. 

Zbyt niskie dost� pne ci� nienie netto na wlocie
pompy 

Lepko��  pompowanego p
ynu wy� sza ni�  zak
a-
dano 

Temperatura p
ynu wy� sza ni�  zak
adano 

Zbyt ma
a pr� dko��  

Nieszczelno��  powietrza z powodu z
ych
uszczelnie�  i/lub z

 czy rur 

Wyregulowa� /oczy� ci�  

Odwrotny przep
yw w uk
adzie 

Wirniki dla luzu gor
 cego u� ywane z p
ynem
”zimnym” lub o niskiej lepko� ci 

Zu� yta pompa 

Zbyt wysokie ci� nienie 

Kawitacja z powodu wysokiej lepko� ci p
ynu,
wysokiego ci� nienia par lub wysokiej tempera-
tury 

Dost� pne ci� nienie na wlocie ni� sze ni�  wy-
magane ci� nienie na wlocie 

Powietrze lub gaz w uk
adzie z powodu nie-
szczelno� ci uk
adu 

Rozpuszczony gaz lub produkty naturalnie na-
powietrzone 

Kontakt wirnika z korpusem 

Ci� nienie wy� sze, ni�  przewidziane dla pompy 

Zu� yte 
o� yska lub ko
a z� bate 

Ha
as kontaktu pomi� dzy wirnikami z powodu
skr� conego wa
ka, � ci� tych wpustów, lu
 nych
lub niew
a� ciwie zsynchronizowanych kó
 z� ba-
tych, zu� ytych wielowypustów. 

Drgania zaworu bezpiecze� stwa 

Oczy� ci�  

Dokona�  niezb� dnych zmian 

Zwi� kszy�  poziom w zbiorniku 
 ród
owym lub wytwo-
rzy�  w zbiorniku ci� nienie 

Wybra�  wi� ksz
  pomp�  o mniejszym wymaganym
ci� nieniu wlotowym 

Zmniejszy�  pr� dko��  pompy (spowoduje to mniejszy
przep
yw) lub zmodyfikowa�  uk
ad 

Zapewni�  ch
odzenie, zmniejszy�  pr� dko�� , zmody-
fikowa�  uk
ad w celu zwi� kszenia dost� pnego
ci� nienia na wlocie 

Zwi� kszy�  pr� dko��  

Wymieni�  uszczelnienia, sprawdzi�  ci� nieniem
szczelno��  przewodów 

Otworzy�  

Sprawdzi�  zawory i regulatory uk
adu 

Wymieni�  na wirniki standardowe 

Zwi� kszy�  pr� dko�� , wyremontowa�  pomp�  

Zmodyfikowa�  uk
ad 

Zmniejszy�  pr� dko��  i/lub temperatur� , zmody-
fikowa�  uk
ad 

Zmodyfikowa�  uk
ad 

Naprawi�  szczelno��  

Zmniejszy�  ci� nienie wylotowe, zmniejszy�  pr� dko��
i/lub temperatur� , zmodyfikowa�  uk
ad 

Sprawdzi�  luzy tylnej powierzchni wirnika i luz po-
mi� dzy wirnikiem i pokryw
  i w razie potrzeby wyre-
gulowa�  podk
adkami 

Sprawdzi�  odkszta
cenie pompy spowodowane zain-
stalowaniem ruroci
 gów. Przemontowa�  pomp�  i/lub
przeinstalowa�  ruroci
 gi 

Zmniejszy�  ci� nienie 

W razie potrzeby wymieni� , zapewni�  regularne
smarowanie 

Wyremontowa�  u� ywaj
 c nowych cz�� ci 

Przeregulowa� , naprawi�  lub wymieni�  zawór. 

 © Wright Pump, Inc. 2004 Wydanie 38554 24



Elementy sk
adowe 
a� cucha nap� du Nasmarowa� , naprawi�  lub wymieni�  wed
ug po-
trzeb. 

Pompa przegrzewa si� , zatrzy-
muje, pobiera nadmierny pr
 d (wy-
zwala automatyczne od

 czniki
pr
 du, przepala bezpieczniki) 

Pompa przegrzewa si� , zatrzy-
muje, pobiera nadmierny pr
 d (wy-
zwala automatyczne od

 czniki
pr
 du, przepala bezpieczniki) 

	 ywotno��  pompy nie tak d
uga,
jak zak
adano 

Wy� sze straty lepko� ciowe ni�  zak
ada-
no 

Ci� nienie wy� sze ni�  zak
adano 

P
yn zimniejszy ni�  zak
adano, wy� sza
lepko��  

Podczas zatrzymywania p
yn zestala si�  

P
yny takie, jak czekolada, lateks, osa-
dzaj
  si�  na wewn� trznych powierzch-
niach pompy 

Niedopasowanie nap� du i ruroci
 gów,
nadmierne zwisanie pompy 

P
yn o w
a� ciwo� ciach � ciernych 

Brak smarowania 
o� ysk i kó
 z� batych 

Pr� dko� ci i ci� nienia wy� sze ni�  przewi-
dziano dla pompy 

Pompa koroduje 

Je� eli pompa w zakresie znamionowym, zwi-
� kszy�  wielko��  nap� du 

Zmniejszy�  pr� dko�� , zwi� kszy�  wielko��
przewodów 

Ogrza�  p
yn, zaizolowa�  i ogrza�  przewody,
zwi� kszy�  luzy robocze 

Zaizolowa�  lub ogrza�  przewody, zainstalo-
wa�  recyrkulacj�  lub nap� d o ‘mi� kkim star-
cie”. Przep
uka�  innym p
ynem. 

Zwi� kszy�  luzy robocze 

Wyregulowa�  ruroci
 g i nap� d 

U� ywa�  wi� kszej pompy przy mniejszej pr� d-
ko� ci 

Ustali�  i przestrzega�  plan smarowania 

Zmniejszy�  pr� dko��  i ci� nienia poprzez
modyfikacj�  uk
adu 

Ulepszy�  materia
y stosowane w pompie. 

UWAGI
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WRIGHT PUMP 

A Unit of IDEX Corporation 
S84 W18693 Enterprise Drive 
Muskego, WI 53150-8789 USA 

Telefon: (262) 679-8000 FAKS: (262) 679-2026 
www.wrightpump.com

Wy

 czny dealer

ALLL PUMPS Pompy Przemys
owe
ul. Stalowa 1c

41-506 Chorzów

tel. 032 2473311
fax 032 4446933

biuro@all-pumps.pl

www.all-pumps.pl
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